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Dulezité upozornéni

Tento manual je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna z informaci,
kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro vysokorychlostni
pohon pro kfidlové brany Wingo3524HS a nesmi byt pouZit pro jiné vyrobky. Vysokorychlostni pohon pro kridlové
brany Wingo3524HS slouzi jako programovaci, pfipadné ovladaci prvek k automatizacni technice, kazdé jiné pouziti
je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpist. Vyrobce doporucuje precist si pozorné alespon jednou
veskeré instrukce pfedtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak ,bezpecné®, jak to jen
jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkusenym personalem, a to dle nasledujicich
Ceskych norem a vladnich nafizeni:

- Zdkon ¢. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych zakond, v platném znéeni.

- Nafizeni viady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi blizsi poZadavky na bezpecny provoz a pouZivani stroju, tech-

nickych zarizeni, pristroju a nafadi, v platném znéni.

- Nafizeni viady ¢. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti.

- Narizeni vlady ¢. 616/2006 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kom-
patibility; v platném znéni.

- Narizeni viady ¢. 426/2000 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na radiova a na telekomunikacni koncova

zafizeni, v platném znéni.

Nekvalifikovany persondl nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace®, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuije tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je plné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpusobit!

/

Nice.cz 2021

Obsah tohoto manualu, jakoz i jeho jednotlivé casti, predevsim texty, obrazky i jejich vzajemné usporadani, jsou
chranény pravem dusevniho vlastnictvi, a proto se na né pouziji pravni predpisy Ceské republiky upravujici zejmé-
na autorské pravo a ochranné znamky. Jejich kopirovani nebo jiné uziti je mozné pouze po predchozim pisemném
souhlasu spolecnosti ADAXET s.r.o..
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1. VSeobecna bezpec¢nostni upozornéni a opatreni

Bezpeénostni upozornéni

& Pozor: Tento manudl obsahuje dulezité instrukce a upozornéni, které se tykaji bezpeénosti osob!
Chybné provedena instalace mize zpusobit tézka zranéni. Pfedtim, nez zacnete pracovat, si pozorné prectéte
vSechny kapitoly tohoto manualu!
V pfipadé jakychkoli pochybnosti preruste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o vysvétleni!

& Pozor: Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci bran a garazovych vrat vztahuji, a proto musi byt
bezpodminecné respektovany, normy uvedené ve Smérnici 98/37/ES (Smérnice pro strojni zafizeni) a zejména
se na tyto automatizacni techniky vztahuji pozadavky uvedené v normach: EN 12445; EN 12453 , EN 12635
a EN 13241-1, na jejichz zakladé je pak mozné pro danou automatizacni techniku vystavit prohlaseni o shodé!
Z téchto dlivodl musi byt veskeré instalaéni prace, elektrické zapojeni, kolaudace a pravidelna udrzba zafizeni
provadéné vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

& Pozor: Tento manual obsahuje dilezité instrukce, proto jej dobfe uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti pfi
provadéni idrzby nebo pfi likvidaci zafizeni!

Upozornéni tykajici se instalace

» Predtim, nez zahdjite instalacni prace zkontrolujte, jestli je tento vyrobek vhodny pro automatizovani vasi brany nebo vrat
(viz kapitola 3 a “Technické parametry vyrobku”). Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k témto uéeltim, NEPOKRACUJTE
v jeho instalaci.

* Elektrické napajeci vedeni uréené pro zafizeni musi byt vybaveno vhodnym vypinaéem nebo rozpojovacim zafizenim,
pficemz vzdalenost jeho rozpojenych kontaktl musi zajiStovat Uplné odpojeni zafizeni od pfivodu elektrické energie ve
smyslu ustanoveni, platného pro Ill. kategorii zabezpeceni proti prepéti.

* V3echny instalacni a udrzbarské prace musi probihat na zafizeni odpojeném od elektrického napajeni. Pokud neni
rozpojovaci zafizeni ur¢ené pro odpojeni elektrického napajeni umisténé na dohled od automatizaéni techniky, je nutné
ji opattit vystraznou tabulkou: ,POZOR NA ZARIZENI JE PROVADENA UDRZBA*.

e Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavujte jej tlaku, narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do
styku s zadnymi kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroji a ani jej nevystavujte pasobeni plamenu.
Takové vlivy by jej mohly poSkodit a negativné ovlivnit jeho funkénost, zplsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpeénych
situaci. Pokud by k né¢emu takovému pfece jenom doslo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany
servis Nice.

* Na zadné cCasti vyrobku neprovadéjte zadné upravy. Nedovolené uUpravy by mohly byt pfi€inou nespravné funkénosti
zafizeni. Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zpUsobené svévolné upravenymi vyrobky.

* Pokud ma brana nebo vrata, které maji byt vybavené automatizac¢ni technikou, vlastni dvefe pro pési, je nutné je vyba-
vit zafizenim s kontrolnim systémem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu v okamziku, kdy jsou dvefe pro péesi
otevrené.

e Zkontrolujte, jestli v okoli brany nejsou mista, kde by mohlo dojit k uvéznéni osob mezi Upiné otevienym kfidlem vrat
a okolnimi pevnymi konstrukcemi; takova mista by bylo nutné vhodné zabezpecit.

* Tlacitkovy panel nasténného ovladaciho prvku musi byt umistény na dohled od automatiza¢ni techniky, sou¢asné vSak
v dostate¢né vzdalenosti od pohyblivych ¢asti zafizeni a nejméné 1,5 m nad zemi; nesmi byt volné pfistupny nepoucené
verejnosti.

* Obalové materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Tento vyrobek je vyhradné uréeny pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat v ob&anském, privatnim sektoru.

Pozor: Jakékoli pouZziti vyrobku, které by bylo v rozporu s moznostmi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho
instalace v nevyhovujicim prostfedi, budou povazované za nevhodné a proto zakazané!

Vyrobek je elektromechanicky pfevodovy pohon, vybaveny motorem napajenym stejnosmérnym proudem o napéti 24 V
anebo stfidavym proudem o napéti 230 V (podle typu vybraného modelu) a Snekovou pfevodovkou.

Prevodovy pohon je napajeny z externi fidici jednotky, ke které je pfipojeny.

V pfipadé vypadku dodavky elektrické energie (black-out), je mozné kfidla brany ovladat ruéné po provedeni manuélniho
odblokovani pfevodového motoru.
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Na obr. 1 jsou nakreslené vSechny komponenty, obsazené v baleni vyrobku (podle typu zvoleného modelu):

elektromechanicky pfevodovy motor

pfedni konzola (pro montaz pfevodového motoru ke kfidlu brany)
zadni konzola a deska (pro montaz prevodového motoru na zed)
drobny kovovy spojovaci material (Srouby, podlozky atd.)

klice potfebné pro ruéni odblokovani pfevodového motor

®o0 o

3. Instalace

3.1 Kontrolni ¢innosti pred instalaci

Predtim, nez zacnete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli nechybi zadna soucast vyrobku, dale musite posoudit
vhodnost vybraného modelu pro danou aplikaci a jestli je dostatek prostoru pro instalaci takového zafizeni.

Dulezité upozornéni: Prevodovy pohon nemize pohanét branu, jejiz konstrukce neni sama o sobé dokonale funkéni
a bezpecna. Rovnéz nemlize kompenzovat nedostatky zplsobené chybnou instalaci nebo nedostateénou udrzbou brany.

3.2 Vhodnost brany a okolniho prostredi pro instalaci automatizacni techniky

Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna pro instalaci automatizaéni techniky a jestli splfuje mistné platné normy
(vychazeijte z udaju uvedenych na stitku s technickymi parametry brany).

Rucné branu oteviete a zaviete a pfitom sledujte, jestli béhem pohybu klade stale stejny a pfiméreny odpor v celém
rozsahu své drahy (nesmi byt zjisténa mista, ktera vyzaduji vyvinuti vétsi fyzické namahy).

Zkontroluijte, jestli je kfidlo brany dobfe vyvazené; to znamena, ze pokud je ru¢né zastavite v kierémkoli bodé jeho drahy,
nesmi se samovolné dat do pohybu.

Zkontrolujte, jestli prostor kolem automatizaéni techniky bude umoznovat snadné a bezpeéné manualni odblokovani kfidel
brany.

Zkontrolujte, jestli jsou povrchy, na nichz bude nainstalovano pfislusenstvi, dostate¢né rovné a pevné, aby bylo zaruéeno
dokonalé uchyceni téchto prvku.

Zkontroluijte, jestli misto vybrané pro montaz pfevodového pohonu je dostateéné velké vzhledem k vnéjSim rozmeérdm
pohonu, viz obr. 2: spravny prabéh otevirani brany a sila, kterou motor vyviji pfi tomto pracovnim cyklu, zavisi na pozici,
v niz je namontovana zadni konzola. Proto je pfed samotnou instalaci nutné podle grafu 2 urcit maximalni oteviraci uhel
kfidla brany a silu motoru tak, aby byly vhodné pro danou aplikaci zafizeni.

3.3 Omezeni pro pouziti vyrobku

Predtim, nez vyrobek nainstalujete, zkontrolujte, jestli rozméry a hmotnost kfidla brany nepfekracuji mezni hodnoty uve-
dené v grafu 1.

3.4 Pripravné prace pred instalaci

Na obr. 3 je nakresleny pfiklad typické sestavy automatizaéni techniky realizované s komponenty Nice. Tyto komponenty
jsou rozmisténé podle typického a bézné pouzivaného schématu.

Podle obr. 3 ur€ete pfiblizna mista, v nichz budou nainstalované predpokladané komponenty, pouzité pfi realizaci zafizent;
potom vyberte co nejvhodnéjsi schéma elekirického zapojeni.

Komponenty potiebné pro realizaci kompletniho zafizeni (obr. 3):

. Elektromechanické pfevodové motory

. Pér fotobunék

. Par mechanickych doraz( (v oteviené pozici)

. Sloupky pro fotoburiky

. Vystrazna lampa se zabudovanou anténou
KliGovy spinac s tla¢itkovym panelem

. Ridici jednotka

OMMmMOO W >
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3.5 Instalace montaznich konzol a prevodového pohonu

3.5.1 Montéaz zadni konzoly
Podle grafu 2 vypocitejte pozici pro umisténi zadni montazni konzoly.
Tento graf slouzi ke stanoveni két A a B a hodnoty uhlu maximalniho otevirani kfidla brany.

Dilezité upozornéni: Hodnoty A a B musi byt co nejvice shodné, aby byl zaru¢en pfimy pohyb automatizaéni techniky.

1. Na sténé, kde bude provedena montaz, odmerte hodnotu kéty C (obr. 4).

2. V grafu 2 vyhledejte pfedtim zméfenou kétu C a zakreslete vodorovnou pfimku, kterd bude vymezovat hodnotu kéty
B(*), stejné jako je uvedeno v pfikladu na obr. 5; bod priseciku s pfimkou “r.i.l” (pfimka doporu¢ené instalace) urcéuje
hodnotu maximalniho oteviraciho Uhlu. Z tohoto bodu vedte svislou pfimku stejnym zplisobem jako v pfikladu na
obr. 5, abyste tak urcili hodnotu koty A.

Pokud zjitény uhel neodpovida vasim pozadavkim, bude nutné pfizpidsobit hodnotu kéty A a pfipadné i hodnotu
kéty B takovym zplisobem, aby byly pfiblizné stejné.

3. Predtim, nez konzolu pfipevnite na sténu, je nutné ji pfivafit k pfislusné montazni desce (obr. 6); pokud je to nutné, je
mozné konzolu ufiznout a v ddsledku toho pfizplsobit hodnoty két A a B.

Poznamka: Zadni konzola dodana s pfevodovym pohonem méfi na délku 150 mm; v pfipadé zvlastniho typu instalace
anebo brany, ktera se otevira smérem ven (obr. 7) je mozné pouzit konzolu mod. PLA6 (volitelné pfisluSenstvi).

Pozor: Predtim, nez pfipevnite zadni konzolu, zkontrolujte, jestli se misto urCené pro montaz pfedni konzoly
nachazi v pevné €asti konstrukce kfidla brany, protoze tato konzola musi byt pfipevnéna v jiné vysce nez zadni
konzola (obr. 8)!

4. Nyni pfipevnéte konzolu pomoci vhodnych hmozdinek, Sroubll a podloZek (nejsou soucasti dodavky).

3.5.2 Montaz predni konzoly
PFfedni konzola musi byt pfipevnéna ke kfidlu brany podle hodnot kot D a E (obr. 4).

Poznamka: Predni konzola dodana pro pfevodovy pohon musi byt pfivafena pfimo ke kfidlu brany. Pokud by to nebylo
mozné, pouzijte konzolu mod. PLA8 (volitelné pfisluSenstvi).

1. Urcete hodnotu kéty E podle tabulky 1.
2. S pfihlédnutim k obr. 8 ur€ete vysku, v niz bude umisténd pfedni konzola.
3. Pak konzolu pfipevnéte k pevné casti kfidla brany.
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Tabulka 1

Model WG4024 - WG4000 WG5024 - WG5000

D (mm): 700 850

A (mm) E (mm)
100 600 750
110 590 740
120 580 730
130 570 720
140 560 710
150 550 700
160 540 690
170 530 680
180 520 670
190 510 660
200 500 650
210 490 640
220 480 630
230 470 620
240 610
250 600
260 590
270 580
280 570

3.5.3 Instalace prevodového motoru na montazni konzoly
Instalace prevodového motoru na zadni konzolu:

1. S pomoci dodaného Sroubu, podlozky a matky pfipevnéte pfevodovy motor ke konzole podle obr. 9.
2. Dotahnéte pevné matku a pak ji povolte pfiblizné o 1/10 otacky, aby byla zaji$téna minimalni vile mezi spojenymi dily.

Instalace prevodového pohonu na predni konzolu:

1. Pfipevnéte prevodovy pohon na konzolu podle obr. 10, k tomu pouzijte dodany Sroub a podlozku.

2. Dotahnéte pevné Sroub.

3. V blizkosti pfevodového pohonu nalepte trvalym zplsobem nalepku, ktera je soucéasti baleni a znazornuje postup pfi
ruénim odblokovani a zablokovani pfevodového pohonu.

3.6 Sefizeni mechanického koncového spinace

Mechanicky koncovy spina¢ umoznuje nastavit misto uréené pro zastaveni kfidla brany; proto neni nutné pouzivat
mechanické dorazy, a souc¢asné je tim odstranéno narazeni kfidla brany na konci drahy do mechanickych dorazu.

& Pozor: V pfipadé instalace na brany s oteviranim smérem ven (obr. 7) je nutné navzajem zameénit napajeci vodice!

Odblokujte prevodovy motor podle obr. 14.

Povolte Sroub mechanického dorazu.

Rucné posunte kfidlo brany do pozice pozadované pro otevirani.

Pak dejte mechanicky doraz do kontaktu s ¢epem a utahnéte Sroub (obr. 11).

Rucéné posurite kfidlo brany do pozice pozadované pro zavirani a zablokujte pfevodovy motor.

o RN
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4. Elektrické zapojeni

Pozor: Chybné provedené elektrické zapojeni mize zplsobit zranéni osob, Skody na majetku nebo byt zdrojem
nebezpecdi; proto bez vyjimky dodrzujte navrzena zapojeni!
VesSkeré operace souvisejici se zapojovanim provadéjte s odpojenym elektrickym napajenim!

PFi pfipojovani pfevodového pohonu k fidici jednotce postupujte nize uvedenym zptisobem:

1. Demontujte kryt pfevodového pohonu podle obr. 12.

2. Povolte prachodku pro kabel vedeny z pfevodového pohonu, otvorem prostréte propojovaci kabel a zapojte elektrické
vodice.

3. Namontujte nazpét kryt pfevodového pohonu.

PFi provadéni kontroly zapojeni, sméru otd€eni motoru, rozfdzovani pohybu kfidel brany a sefizeni koncového spinace
postupujte podle instrukci uvedenych v manualu fidici jednotky.

Dillezité upozornéni: V pfipadé brany s oteviranim smérem ven je nutné oproti standardnimu zapojeni navzajem zaménit
napajeci vodice.

5. Kolaudace automatizaéni techniky

Jedna se o nejdllezitéjsi fazi pfi realizaci automatiza¢ni techniky, protoze jejim ucelem je zajistit maximalni bezpec¢nost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi provadéni pravidelnych kontrol jednotlivych zafizeni, z nichz se
automatizaéni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni musi byt provedena zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povinen provést pfedepsané
zkou8ky na zakladé posouzeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrZzena ustanoveni predepsana pfislusnymi
zékony, normami a smérnicemi, a pfedev8im provefit, jestli byly splnény nélezitosti stanovené normou EN 12445, ktera
definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizaéni techniky nainstalované na brany.

Kolaudace
Kazda soucast automatizacni techniky, napfiklad bezpecnostni listy, fotobunky, systém nouzového zastaveni atd. vyZaduje
pfislusny kolaudaéni postup; v pfipadé téchto zafizeni je nutné provést predepsany postup, uvedeny v jejich instalacnich
manualech.

Pfi kolaudaci prevodového pohonu provadéjte nize uvedené operace:

1. Ujistéte se, Ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny uvedené v tomto manualu a zejména v 1. kapitole.

2. Odblokuijte prfevodovy motor podle obr. 14.

3. Zkuste, jestli je mozné rucné pohybovat kiidlem brany a to jak ve sméru pro otevirani, tak i zavirani, silou mensi nez
390 N (pfiblizné 40 kg).

4. Zablokujte pfevodovy motor a zapojte elektrické napajeni.

5. S pouzitim ovladacich pfikazovych a zastavovacich ovladacich prvkl (kliCovy spinaé, ovladaci tlac¢itka nebo dalkové
ovladage) zkuste branu otevfit, zavfit a zastavit a pfitom kontrolujte, jestli smér chodu brany odpovida vydanym
pfikazim.

6. Zkontrolujte postupné bezchybnou funkénost vSech bezpec€nostnich prvkl, které jsou na zafizeni nainstalovany
(fotobunky, bezpecnostni listy, systém nouzového zastaveni atd.) a pfitom sledujte, jestli jsou reakce brany spravné.

7. Spustte zavirani brany a pfitom zméfte narazovou silu kfidla brany vyvinutou na narazovou plochu mechanického
koncového spinace. Pokud je to nutné, zkuste snizit narazovou silu vhodnym nastavenim, které by zarucovalo co
nejlepsi vysledek.

8. Pokud jsou nebezpecné situace zplsobené pohybem kfidla brany zabezpe&eny prostfednictvim omezeni narazové sily,
je nutné provést méreni této sily podle pokyn(l uvedenych v normé EN 12445,

Poznamka: Prevodovy pohon neni vybaveny ovladacimi prvky pro nastaveni krouticiho momentu, proto je toto nastaveni
nutné proveést na fidici jednotce.

Uvedeni do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu muze byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkl vSech fazi kolaudace pfevodového
pohonu a veskerého pouzitého pfislusenstvi.

Pfi uvadéni automatiza¢ni techniky do provozu postupujte podle instrukci uvedenych v manudlu fidici jednotky.
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Diilezité upozornéni: Neni povoleno provadét ¢aste¢né uvedeni do provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich*
podminek.

6. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zaru€ena co nejdelsi zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna podle bezpeénostnich predpisti uvedenych v tomto manudlu a v naprostém souladu
s platnymi bezpecnostnimi normami a zakony. Pfevodovy pohon vyzaduje pravidelné provadénou udrzbu v intervalech
nepfesahujicich 6 mésicu.

Prace pfi udrzbé zafrizeni:

1. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni.

2. Zkontrolujte stav a pfipadné opotfebeni vSech materidll, ze kterych je automatiza¢ni technika vyrobena; zvySenou
pozornost vénujte jevim jako je koroze a oxidace konstrukénich prvkd; vymeénte vSechny komponenty, které by
nezarucovaly bezpeény provoz zafizeni.

Zkontrolujte, jestli jsou vSechny Sroubové spoje dobre utazené.

Zkontrolujte, jestli je Snekovy mechanismus dobfe namazany.

Zkontrolujte uroven opotiebeni pohyblivych ¢asti mechanismu a pfipadné vyménte opotfebené komponenty.

Znovu pfipojte zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky a kontroly uvedené v 5. kapitole.

Qe

Pokud se tyka dalSiho pfisluSenstvi, kterym je zafizeni vybaveno, postupujte podle instrukci uvedenych v jejich
instruktéaznich manualech.

Znehodnoceni vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt znehodnoceny spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a znehodnoceni provedeny kvali-
fikovanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rlznych typ( materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt znehodnoceny.
Informuijte se o recyklagnich a likvidaCnich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi predpisy, které
se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.

Pozor: Nékteré soucasti vyrobku mohou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro Zivotni
prostfedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi!

komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zdsadami platnymi pro "tfidény
odpad". Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi ndkupu nového vyrobku stejného

typu.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejnert uréenych pro smésny E

Pozor: Mistné platné pfedpisy mohou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokynu, které se tykaji znehod-
noceni vyrobku tohoto typu!
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Technické parametry vyrobku

Upozornéni: VSechny niZze uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20°C (x 5°C).
Spole¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét Upravy svych vyrobk(, kdykoli to bude povazovat za nutné, pficemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouziti.

Tabulka 2: Technické parametry vyrobku

WG3524HS
Napajeni 24V (pfidat znacku pro stejnosmérny proud)
Max. proudovy odbér 5A
Nominalni proudovy odbér | 3 A
Max. pfikon 120 W
Nominalni pfikon 72 W
Kryti zafizeni IP 44
Draha 470 mm
Rychlost bez zatizeni 0,040 m/s
Max. tlaéna sila 1500 N
Nominalni tla¢na sila 650 N
Provozni teploty -20 °C az +50 °C
Pocet cykll za hodinu pfi | 30

nom. krouticim momentu

Zivotnost

PFiblizné mezi 80 000 a 250 000 pracovnimi cykly, podle podminek uvedenych v tabulce 3

Izolaéni tfida

F

Rozméry (mm)

920 x 98 x 95 h

Hmotnost (kg)

6

Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je silné ovlivnéna indexem
narocnosti pracovnich cyklt vykonanych automatizacni technikou: tedy souhrnem vSech faktor(, které vedou k opotfebeni
vyrobku (viz tabulka 2).

Pfi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatiza¢ni techniky postupujte podle nize uvedenych kroku:

1.

2.

Vypocitejte index naro¢nosti pracovnich cykll tim zplsobem, Ze seltete hodnoty vyjadfené v procentech u jednotlivych

polozek uvedenych v tabulce 3.

Do grafu A zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého pramétu vedte vodo-

rovnou pfimku protinajici osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné zivotnosti vaseho vyrobku.

Odhad zivotnosti vyrobku je definovan na zakladé konstrukénich vypoctli a vysledkll zkouSek provedenych na proto-
typech. Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjisténou hodnotu povazovat za zaruku skute¢né funkénosti
a zivotnosti vyrobku.
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Tabulka 3

Index narocnosti

WG3524HS

» > 100 kg 10 %

Hmotnost kfidla
> 200 kg 20 %
, L 1-2m 10 %

Délka kridla

2-3m 20 %
Provozni teplota 20 %
PIné kfidlo 15 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 %

Graf A
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Index narocénosti (%)

Priklad vypoctu zivotnosti pfevodového pohonu Wingo WG3524 (viz tabulka 2 a graf A):

* Hmotnost kfidla brany = 100 kg (index naro¢nosti pracovnich cykld = 10 %).
Délka kfidla brany = 1,5 m (index naro¢nosti pracovnich cykld = 10 %).

Bez dalSich jevd, které by zvySovaly provozni zatizeni zafizeni.

Celkovy index naro¢nosti pracovnich cyklt = 20 %.

Priblizna Zivotnost = 80 000 pracovnich cykld.
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Uzivatelsky manual

Instrukce a upozornéni pro uzivatele pfevodového pohonu WG3524HS

Pfedtim, nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika
a venujte nékolik minut Cetbé tohoto instruktazniho manualu a upozornénim pro uzivatele, které Vam predal instalaéni
technik. Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového
majitele této automatizaéni techniky.

Dilezité upozornéni: Vase automatizaéni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy; jeji pouziti bez
pfedchoziho poucéeni anebo nevhodné pouziti z ni miize ucinit nebezpecné zafizeni:

* Neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo pfedméty.
* Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatiza¢ni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!
* Prljezd nebo priichod branou nebo vraty je povoleny pouze v tom pfipadé, Ze jsou Uplné oteviené a nepohybuji se!

Déti

Automatizaéni technika zajiStuje vysoky stupen bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemoziuji uvedeni zafizeni do
chodu pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji predvidatelné
a bezpeéné uvedeni do chodu za vSech okolnosti.

Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatiza¢ni techniky. Aby nedoslo k nechténému
uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (vCetné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schop-
nosti jsou néjakym zplsobem snizené anebo jim schazi dostate¢na zkuSenost s ovladanim zafizeni a nejsou o ném ani
poucené a nejsou ani v doprovodu osoby poucené ohledné ovladani automatizaéni techniky, ktera by byla odpovédna za
jejich bezpecnost.

Neobvyklé reakce

Jakmile zjistite, ze automatizaéni technika reaguje neobvyklym zplUsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického
napajeni a manualné ho odblokujte.

NepokousSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery provedl instalaci zafizeni; mezitim, tj. poté,
co bylo provedeno odblokovani pfevodového motoru podle instrukci uvedenych nize, bude mozné branu nebo vrata ote-
virat a zavirat, jako kdyby nebyly vybavené automatizaéni technikou.

Udrzba

Tak jako kazdé strojni zafizeni i VaSe automatiza¢ni technika vyzaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla fungovat co nejdéle
a naprosto bezpecné.

Dohodnéte si s VaSim technikem, ktery proved! instalaci automatiza¢ni techniky, ¢asovy harmonogram pravidelné udrzby;
spole¢nost Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésicu pfi bézném pouzivani zafizeni v privatnim sektoru, ale
tato frekvence se mlze liSit v zavislosti na intenzité pouzivani.

Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

| kdyz se budete domnivat, Ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry a nas-
taveni automatiza¢ni techniky: odpovédnost za jeji provoz nese Vas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.

Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy musi byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a tato dokumen-
tace je uchovavana majitelem zafizeni.

Jediné ¢innosti, které mizete na zafizeni provadét a které byste dokonce méli délat pravidelné, je ¢isténi sklicek fotobunék
a odstraniovani listi nebo kaminkd, které by mohly omezovat chod automatizaéni techniky.

Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak jesté predtim, nez zacnéte provadét ¢isténi,
nezapomente automatizacni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci); pfi €iSténi pouzivejte pouze hadrik
mirné navlh¢eny ve vodé.

Znehodnoceni
Po uplynuti Zivotnosti automatizacni techniky se ujistéte o tom, ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym per-
sondlem a ze materidly byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

V pfipadé zavady nebo pfi pferuSeni dodavky elektrické energie: béhem €ekani na zasah Vaseho technika anebo na obno-
veni dodavky elektrické energie a v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mizete branu nebo vrata otevirat,
jako kdyby nebyly vybavené automatiza¢ni technikou.

Aby bylo mozné branu nebo vrata otevirat a zavirat ru¢ne, je nutné provést manualni odblokovani pfevodového motoru
(viz ,Rucni odblokovani a zablokovani pfevodového motoru“) a pak branou manipulovat podle vlastni potfeby.
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Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového motoru

Pfevodovy pohon je vybaveny mechanickym systémem, ktery umoziiuje ruéné branu otevirat a zavirat. To je nutné
v pfipadé vypadku dodavky elekirické energie anebo pokud automatizaéni technika reaguje neobvyklym zplsobem.

Pozor: Odblokovani a zablokovani pfevodového motoru musi byt provadéno vzdy za podminky, Ze kfidlo brany je
v klidu!

Pokud je automatiza¢ni technika vybavena elektrickym zamkem, je nutné se nejprve presvedcit, jestli je elektricky zamek
odblokovany a teprve potom bude mozné kfidlem brany pohybovat ruéné.

Rué&ni ODBLOKOVANI pfevodového motoru (obr. A):

1. Odsunte ochranou krytku a do otvoru zastrcte kli¢, otocte jim ve sméru hodinovych rucicek.
2. Zatahnéte za rukojet smérem nahoru.

3. Od tohoto okamziku mizete ruéné manipulovat kfidlem brany a dat jej do pozadované pozice.

Rué&ni ZABLOKOVANI pfevodového motoru:

1. Rukojet zastréte nazpét a otocte kliCem proti sméru hodinovych rucicek.
2. Vytahnéte kli¢ a posurite ochrannou krytku nad otvor.

4 N
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Obrazkova cast

Graf 1 “Omezeni pro pouziti vyrobku”
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Graf 2
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ES Prohlaseni o shodé
Cislo: 143/WINGO  Revize: 9
Nize podepsany Mauro Sordini ve funkci generalniho managera prohlaSuje na vlastni odpovédnost, ze vyrobek:

Vyrobce: NICE s.p.a.

Sidlo spolec¢nosti: Via Pezza Alza 13, Z.l. Rustigne, 31046 Oderzo (Treviso) ltalie

Typ: Elektromechanicky prevodovy pohon “WINGO” pro automatizaci kfidlovych bran
Modely: WG4000, WG4000/V1, WG5000, WG5000/V1, WG4024, WG5024, WG3524HS
Prislusenstvi: Bez pfislusenstvi

Splfuje pozadavky uvedené v nasledujicich normach Evropské Unie:

* 98/37/ES (novelizovana 89/392/EHS) SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne
22. ¢ervna 1998 o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se strojnich zafizeni.

V souladu se smérnici 98/37/ES upozorfiujeme, ze neni povoleno uvedeni vy$e zminéného vyrobku do provozu,
pokud neni strojni zafizeni, jehoz je vyrobek soucésti, shledano a prohlaSeno za shodné ve smyslu smérnice
98/37/ES.

Kromé toho vyrobek odpovida poZadavkim uvedenym v nasledujicich evropskych smérnicich, tak jak
jsou upraveny smérnici 93/68/EHS prijaté Evropskou radou 22. ¢ervence 1993:

e 2006/95/EHS (ktera nahrazuje smérnici 73/23/ES) SMERNICE 2006/95/EHS EVROPSKEHO PARLAMENTU
A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statll tykajicich se elektrickych
zarizeni pro pouziti v uréeném rozsahu napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996+A13:1998
+A14:1998+A15:2000+A2:2000+A16:2001.

Kromé toho odpovida poZadavkim uvedenym v nasledujicich evropskych smérnicich, tak jak jsou uprave-
ny smérnici 93/68/EHS pfijaté Evropskou radou 22. éervence 1993:

» 2004/108/EHS (ktera nahrazuje smérnici 89/336/EHS) SMERNICE 2004/108/ES ze dne 15. prosince 2004
o sblizovani pravnich pfedpisl ¢lenskych statu tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruseni smérnice
89/336/EHS.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2001+A11:2004.

Dale vyrobek spliuje pozadavky nasledujicich norem, a to v ¢asteCném rozsahu, aplikovatelném na
vyrobek:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:2003;
EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:20083.

Datum: 30. dubna 2015
generalni manager

N

J

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu prohlasenti, které bylo k dispozici v dobé vydani

tohoto manualu a je archivovano v sidle spole¢nosti Nice s.p.a.
Text prohlaseni o shodé je v tomto manualu z tiskarskych divodd typograficky upraven.
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Prehled produktu

Nice — pohony pro brany

L J
-
ROX ROBUS RUN WINGO TOONA METRO
pohon pro posuvné pohon pro posuvné pohon pro posuvné pohon pro oto¢né brany pohon pro otoéné brany pohon pro oto¢né brany
brany do 1000 kg brany do 1000 kg brany do 2500 kg do velikosti kfidla 1,8 m do Sitky 7 m do velikosti kfidla 3,5 m

V2 — pohony pro brany

FOX TORQ 500D
pohon pro posuvné brany
do 500 kg

FOX AYROS

pohon pro posuvné

brany do 1200 kg
2500 kg

Pohony pro garazova vrata

FORTECO
pohon pro posuvné
brany do 1800 / 2200 /

CALYPSO

25/4m

pohon pro kfidlové
brany do Sitky kfidla

FOX STARK
pohon pro kfidlové
brany do Sitky kFidla
6m

FOX VULCAN
podzemni pohon pro
kfidlové brany

do $itky kfidla 7 m

FOX ATRIS
stropni pohon pro garazova
vrata do 15 m2

SPIN

stropni garazovy pohon
s femenovou drahou
do 17,5 m2

SPY

stropni pohon s femenovou
drédhou s pojezdem motoru
v draze do 14 m2

pohon pro oto¢né brany se
silnymi pilifi a skladaci vrata

TOM
pohon pro primyslova sekéni
a rolovaci vrata do 750 kg

HYPPO

Dalkové ovladani, bezkontaktni snimace, klavesnice a dochazkové systémy

ERA-FLOR ON3EBD FOX SBM1001 ETP + BC/S
2 kanalovy kli¢enkovy dalkovy 3 kanélova obousmeérna 2; 4-tlacitkovy dalkovy radiovy ovladani vzdaleného pfistupu snima¢ bezkontaktnich karet
ovlada¢ s indikaci signalu LED vysilaka 433,92 Mhz ovlada¢, 433,92 MHz s GSM modulem pro a ¢ipu + Cip
diodou, 433,92 MHz 999 telefonnich cisel
Automatické zavory
g
' ‘:: Sem———
l.
FOX NIUBA WIDE BAR SEM2 LP1/LP2

automaticka zavora s délkou
ramene do 7 m

automaticka elektromechanicka
zavora s délkou ramene do 6 m

automaticka zavora s délkou
ramene do 9 m

zemni 1-smyckovy /
2-smyckovy indukéni
detektor vozidel

2 komorovy semafor;
Eervena-zelena
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