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Dilezité upozornéni

Tento manual je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna z infor-
maci, kterou obsahuje tento material neni ur€ena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro pohon pro
kfidlové brany HOPP a nesmi byt pouZit pro jiné vyrobky. Pohon pro kfidlové brany HOPP slouzi jako programo-
vaci, pfipadné ovladaci prvek k automatizaéni technice, kazdé jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakazano
podle platnych predpist. Vyrobce doporucuje precist si pozorné alespon jednou veskeré instrukce pfedtim, nez
pfistoupite k vlastni instalaci. Je Va$i povinnosti provést ve tak ,bezpecné®, jak to jen jde. Instalace a udrzba
musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym persondlem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem
a vladnich nafizeni:

- Zdkon ¢. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a dopineni nékterych zakond, v platném znént.
- Narizeni viady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi blizsi poZadavky na bezpecny provoz a pouzivani strojd, tech-
nickych zafizeni, pristroju a nafadi, v platném znéni.

- Nafizeni viady ¢. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na elektricka zarizeni nizkého napéti.
-Narizenivlady¢.616/2006 Sb.otechnickychpozadavcichnavyrobky z hlediskajejich elektromagnetické kompatibility,
v platném znéni.

- Nafizeni vidady ¢. 426/2000 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na radiova a na telekomunikacni koncové
zafizeni, v platném znéni.

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace”, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuije tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je pIné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!

L _/

Nice.cz 2021

Obsah tohoto manualu, jakoz i jeho jednotlivé ¢asti, predevsim texty, obrazky i jejich vzajemné usporadani, jsou
chranény pravem dusevniho vlastnictvi, a proto se na né pouziji pravni predpisy Ceské republiky upravujici zejmé-
na autorské pravo a ochranné znamky. Jejich kopirovani nebo jiné uziti je mozné pouze po predchozim pisemném
souhlasu spolec¢nosti ADAXET s.r.o..
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1. VSeobecna upozornéni a bezpecnostni opatreni

1.1 Bezpecnostni upozornéni

& Pozor: Tento manual obsahuje dilezité instrukce a bezpeénostni upozornéni!

Dodrzujte vSechny uvedené pokyny, protoZe chybna instalace mize zpiisobit téZka zranéni osob!

& Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce: jejich dodrzovani je nezbytné pro zajisténi bezpe¢nosti osob!

Tento navod peclivé uchovejte!

& Pozor: Podle nejnovéjsi evropské legislativy musi realizace automatizaéni techniky vyhovovat harmonizo-

vanym normam uvedenym v platné smérnici o strojnich zafizenich, na jejichz zakladé Ize vydat prohlaseni
o domnélé shodé automatizaéni techniky!

S ohledem na tuto skuteénost musi byt vzdy vSechny prace tykajici se instalace, elektrickych zapojeni,
kolaudace, uvedeni do provozu a udrzby zafizeni provadény vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym
technikem!

& Pozor: Aby se zamezilo vzniku jakéhokoli rizika, které by mohlo byt zplisobeno nahodnym obnovenim ¢in-

nosti tepelného jistice, nesmi byt jisti¢ napajen prostrednictvim Zzadného externé ovladaného zafizeni, napfr.
casovaciho zafizeni, ani nesmi byt pripojen k obvodu, ktery je pravidelné napajen a odpojovan z provozu!

& Pozor: Dodrzujte nasledujici pokyny:

Pfed zahajenim instalace zkontrolujte , Technické parametry vyrobku®, zejména to, zda je tento vyrobek skute¢né vhodny
pro automatizaci vasi vedené soucasti. Pokud vhodny neni, NEPROVADEJTE instalaci.

Vyrobek se nesmi pouzivat, dokud nebude provedeno jeho uvedeni do provozu postupem uvedenym v kapitole
»Kolaudace a uvedeni do provozu®.

Nez zahajite instalaci vyrobku, pfekontrolujte, zda je vSechen material, ktery budete pouzivat, v perfektnim stavu a zda
je vhodny pro zamyslené pouziti.

Vyrobek neni uréeny k tomu, aby ho pouzivaly osoby (v€etné déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi ¢i dusevnimi
schopnostmi nebo s nedostateénymi zkusenostmi &i znalostmi o jeho ovladani a provozu.

Se zafizenim si v zadném pfipadé nesmi hrat déti.

Nedovolte, aby si déti hraly s ovladacimi prvky vyrobku. Dbejte na to, aby se dalkové ovladani neocitlo v dosahu déti.
Elektrické napdjeci vedeni pohonu musi byt vybaveno vypinacim prvkem (neni sou€ésti baleni) s takovou vzdalenosti
mezi kontakty, jaka umozni Uplné odpojeni od rozvodné sité v podminkach stanovenych pro 3. kategorii prepéti.
Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné; nevystavujte jej tlakiim, narazim nebo padim a zajistéte, aby nepfisel
do styku s zadnymi kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroji ani jej nevystavujte pusobeni pfimého
plamene.VSechny tyto vlivy mohou vyrobek podkodit, zapficinit jeho nespravnou ¢innost nebo navodit nebezpecné situace.
Pokud k né¢emu takovému prece jen dojde, okamzité instalaci preruste a obratte se na autorizovany servis.

Vyrobce nenese zadnou odpoveédnost za ublizeni na zdravi a S$kody na vécech a majetku, jez vznikly v dusledku nedo-
drzeni montaznich pokynu. V takovych pfipadech je vylou¢ena zaruka na vady materialu.

Véazena hladina emise akustického tlaku A je nizSi nez 70 dB (A).

Cisténi a udrzbu zafizeni, jez jsou v kompetenci uZivatele, nesméji provadét déti ponechané bez dozoru.

Pred provadénim jakychkoli praci na zafizeni (udrzba, ¢isténi) vyrobek vzdy odpojte od napajeci sité.

Pravidelné vyrobek kontrolujte; zejména kontrolujte kabely, pruziny a loziska, abyste odhalili pfipadnd nevyvazeni
a pfiznaky opotrebeni nebo poskozeni. Nepouzivejte vyrobek, jestlize vyzaduje opravu nebo sefizeni, protoze zavada na
instalaci nebo nespravné vyvazeni automatiza¢ni techniky mohou zpUsobit zranéni osob.

Obalovy materiél, v némz je vyrobek dodavan, musi byt zlikvidovan v souladu s mistné platnymi nafizenimi.

Zamezte pfitomnosti osob v blizkosti automatizaéni techniky, pokud byl vydan pfikaz k provedeni pracovniho cyklu.
Dohlizejte na automatiza¢ni techniku, dokud je v chodu, a udrzujte vSechny osoby v bezpeéné vzdalenosti az do uplného
ukonceni pohybu brany.

Neuvadéjte branu do chodu, jestlize se v jeji blizkosti pohybuji osoby, které na ni provadéji néjaké prace; pred provadeé-
nim téchto praci odpojte zafizeni od zdroje elektrického napajeni.

Jestlize dojde k poSkozeni napajeciho kabelu, smi jeho vyménu provést pouze vyrobce, jeho asistenéni servis nebo
osoba s podobnou kvalifikaci, aby se tak zamezilo vzniku jakékoli nebezpecné situace.
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1.2 Kontrolni prace pred instalaci

¢ Pred instalaci pohonu pfekontrolujte, zda jsou vSechna mechanicka ustroji v dobrém stavu, zda jsou spravné vyvazena
a zda Ize automatizacni techniku spravné ovladat.

¢ Jestlize je automatizovana brana vybavena dvefmi pro pési, je nutno nainstalovat zafizeni s kontrolnim systémem, ktery
zajisti, ze pohon neuvede branu do chodu ve chvili, kdy jsou dvefe pro pési oteviené.

e Zkontrolujte, zda jsou ovladaci prvky v dostate¢né vzdalenosti od pohyblivych soucasti a zda od nich je na pohyblivé
soucasti pfimo vidét. Pokud neni pouzivan kliovy spina¢, musi byt oviadaci prvky nainstalované v minimalni vysce
1,5 m nad zemi a musi byt zajisténé proti nezadoucimu pfistupu.

e Zaijistéte, aby v prabéhu pracovnich cykld nemohlo dochazet k zadnému uvaznuti mezi pohyblivymi ¢astmi a pevnymi
¢astmi.

¢ V blizkosti prvku, ktery umoznuje ruéni ovladani brany, umistéte trvalym zplsobem §titek s pokyny pro ruéni odblokovani.

* Po nainstalovani pohonu zkontrolujte, zda mechanismus, bezpe€nostni systém a veskeré ru¢ni ovladani funguji spravné.

2. Popis vyrobku a uréené pouziti

HOPP je fada prevodovych pohontl s kloubovym ramenem, které se instaluji v exteriéru a jsou uréeny pro automatizaci
kiidlovych bran ¢&i vrat v soukromé i priimyslovém sektoru.

Pohony jsou vybaveny masivnim hlinikovym protistfiznym ramenem a jsou velmi vhodné pro intenzivni uzivani.

Hlavni ¢ast automatizaéni techniky tvofi jeden nebo dva elektromechanické pohony (v zavislosti na po¢tu automatizo-
vanych kfidel), z nichz kazdy je vybaveny jednim motorem napajenym stejnosmeérnych proudem a jednou pfevodovkou
s ozubenymi koly s pfimym ozubenim.

Prevodovy pohon HO7124 je vybaveny fidici jednotkou, ktera ovlada jeho provoz.

K Fidici jednotce Ize pfipojit rizna zafizeni, ktera jsou soucasti systému Opera, systému Bluebus a napajeciho systému
Solemyo, jenz vyuziva solarni energii.

K Fidici jednotce Ize také pfipojit zalozni baterii (model PS124, volitelné pfisluSenstvi), ktera v pfipadé vypadku dodavky
elektrické energie umozni, aby automatizaéni technika provedla nékolik pracovnich cykll. V pfipadé vypadku dodavky
elektrické energie je mozné kfidla brany otevirat a zavirat ru¢né, a to po odblokovani pohonu pomoci pfislusného klice (viz
kapitola ,,Rucni odblokovani a zablokovani pohonu®).

K automatizaéni technice Ize nainstalovat rlizna pfislusenstvi, ktera zvysuji jeho funkénost a zarucuji jeho bezpeénost.

Pozor: Jakékoli pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s pouzitim uvedenym v tomto manualu, bude pova-
Zovano za nevhodné a proto zakazané!

2.1 Seznam ¢asti, z nichz se sklada vyrobek

Na ,Obrazku 1“ jsou vyobrazeny vSechny hlavni ¢asti, z nichz
se sklada prevodovy pohon HO7124.

A — Kryt

B — Zalozni baterie (pfislusenstvi)

C — Pojistka

D — Elektronicka fidici jednotka (pouze u pohonu HO7124)
E — P¥ijima¢ OXI

F — Napajeci konektor

G — KIi¢ pro odblokovani/zablokovani

H — Pfevodovy pohon

I — Konzola pro pfipevnéni pfevodového pohonu
L — Konzola pro pfipevnéni ramene

M — Rameno
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3. Instalace

3.1 Kontroly pred zahajenim instalace

Predtim, nez za¢nete zafizeni instalovat, je nutné:

Pozor: Instalaci zafizeni musi provést kvalifikovany technik, ktery dodrzi vSechny platné zakony, normy
a predpisy, jakoz i pokyny uvedené v tomto manualu!

Zkontrolovat, zda nechybi 2adn4 sougést vyrobku. e NN N
Zkontrolovat, zda je vSechen material, ktery budete pouzivat, )
v perfektnim stavu a zda je vhodny pro zamyslené pouZziti. —

Zkontrolovat, zda je konstrukce brany vhodna pro instalaci
automatizacni techniky.

Zkontrolovat, zda hmotnost a rozméry kfidla nepfesahuji hod-
noty uvedené v kapitole ,Omezeni pro pouziti vyrobku“.
Zkontrolovat, zda je misto vybrané pro instalaci vyrobku
dostatecné velké vzhledem k celkovym rozmérdm vyrobku
(viz ,Obrazek 5).

Zkontrolovat, zda je v misté, kde bude nainstalovany pohon,
dost mista pro obloukovy pohyb ramene v plném rozsahu
(viz ,Obrazek 2.

Zkontrolovat, zda se v celé draze zavirani i otevirani brany MR
nevyskytuji mista s vy88im stupném tfeni. \ff""
Zkontrolujte pevnost a odolnost mechanickych dorazd v kon-
covych pozicich; dorazy by se nemély zdeformovat ani v pfi- ~ |

padé, Ze do nich brana narazi velkou silou. \—n — j
Zkontrolujte, zda je kfidlo spravné vyvazené, tj. zda se po zastaveni v jakékoli pozici neuvede samovolné do chodu.
Zkontrolujte, zda se misto, kde bude vyrobek nainstalovany, nenachazi v zaplavové zoné; pfipadné zajistéte montaz
vyrobku v dostate¢né vySce nad zemi.

Zkontrolujte, zda misto, na némz je pohon nainstalovan, umozriuje jeho snadné a bezpecné odblokovani a ruéni ovladani.
Zkontrolujte, zda jsou mista, na néz budou pfipevnéna rlizna zafizeni, chranéna pred narazy a zda jsou jejich povrchy
dostate€né pevné.

Zajistéte, aby ¢asti automatizacéni techniky nebyly ponorfené do vody ani zadné jiné kapaliny.

Neumistujte vyrobek do blizkosti pfimého plamene nebo zdroju tepla.

Neumistujte vyrobek do blizkosti pfimého plamene nebo tepelnych zdroji ani do mimofadné kyselého, slaného nebo
potencialné vybusného prostredi: mohlo by to vyrobek poskodit, zapfi€init jeho nespravnou ¢innost nebo navodit nebez-
pecnou situaci.

V pfipadé, ze jsou do kfidla zabudovany dvefe nebo se néjaké dvefe vyskytuji v prostoru, v némz se kfidlo pohybuije, je
nutné zkontrolovat, zda dvere nebudou branit normalnimu pohybu brany, a pfipadné tomu zamezit vhodnym blokovacim
systémem.

Ridici jednotku pfipojte k elektrickému napajecimu vedeni, které je vybavené uzemnénim, branu pfipojte k ochrannému
uzemnéni v souladu s platnymi predpisy.

Na napajeci elektrické vedeni je nutno nainstalovat vhodné zafizeni, které bude zaru¢ovat uplné odpojeni automatizaéni
techniky od rozvodné sité. V souladu s instalaénimi pfedpisy musi mit odpojovaci zafizeni (jisti¢) takovou vzdalenost
mezi kontakty, jaka umozni Uplné odpojeni techniky v podminkach stanovenych pro 3. kategorii pfepéti.

V pfipadé potreby zarucuje toto zafizeni rychlé a bezpecné odpojeni techniky od napajeci sité, a proto musi byt nainsta-
lovano na dohled od automatizaéni techniky. Pokud je naopak nainstalovano mimo dohled, musi byt v ramci bezpe¢nost-
nich opatfeni vybaveno systémem, ktery zamezi pfipadnému nahodnému nebo neautorizovanému pfipojeni automati-
zacni techniky k napajeci siti. Odpojovaci zafizeni neni sou¢éasti dodaného vyrobku.
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3.2 Omezeni pro pouziti vyrobku

Pred instalaci prevodového pohonu provedte

tyto kontroly: / \

e Zkontrolujte, zda kfidlo ur€ené k automatizaci
splfiuje pfedepsané hodnoty (viz ,Obrazek 3).

* Maximalni Sitka kfidla: 2,4 m (pfi hmotnosti do
160 kQ).

* Maximalni hmotnost kfidla: 250 kg (pfi délce
do 1,5 m).

¢ Zkontrolujte mezni hodnoty uvedené v kapitole
,TECHNICKE PARAMETRY".

¢ Minimalni Sifka prostoru uréeného pro instalaci
prfevodového pohonu: 170 mm.

e Konzola pro uchyceni ramene musi byt situo-
vana na robustni ¢asti kfidla (napf. na ramu),
aby bylo zaru€eno pevné a bezpecné pfipevnéni.

/
/
/
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(&)
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3.2.1 Zivotnost vyrobku

Zivotnosti se rozumi prdmérna ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je vyrazné ovlivnéna indexem zatéze, tedy
souhrnem vsech faktor(, které pfispivaji k opotfebeni vyrobku.

Pri stanoveni pravdépodobné zivotnosti vasi automatiza€ni techniky postupujte nasledovné:

1. Sectéte v ,Tabulce 1“ hodnoty polozek tykajicich se provoznich podminek zafizeni;

2. Na grafu na ,Obrazku 4“ vedte vzhuru od takto zjisténé hodnoty svislou pfimku, ktera protne kfivku; od vzniklého pra-
seCiku vedte doleva vodorovnou pfimku, ktera se protne s osou vyznacujici ,poc€et pracovnich cykli“. Zjisténa hodnota
vyjadfuje odhadovanou zivotnosti vaseho vyrobku.

V tabulce uvedenych hodnot Zivotnosti Ize doséhnout pouze strikinim dodrzovanim udrzbového planu, viz kapitola
,UDRZBA VYROBKU*. Odhad Zivotnosti vyrobku se zaklada na konstrukénich vypo&tech a na vysledcich zkousek prove-
denych na prototypech.

Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze tuto hodnotu povazovat za zaruku skute¢né Zivotnosti vyrobku.

Priklad vypoctu zivotnosti: automatizace brany s kfidlem, jehoz délka €ini 1,3 m a hmotnost €ini 180 kg, napf. plné
kridlo.

V ,Tabulce 1“ Ize zjistit nasledujici ,indexy zatéze" pro tento typ instalace: 15 % (,délka kfidla“), 30 % (,hmotnost kfidla“)
a 15% (,pIné kridlo®).

Tyto indexy musite secist, abyste ziskali celkovy index zatéze, jenz v tomto pfipadé ¢ini 60 %.

Na zakladé zjisténé hodnoty (60%) vyjdéte na grafu z vodorovné osy (,index zatéze“) a najdéte odpovidajici poCet pracov-
nich cykll, které nas vyrobek bude schopen vykonat v ramci své Zivotnosti = pfiblizné 100 000 cykl{.

Tabulka 1: Zivotnost vyrobku

Index zatéze

Délka kfidla <1,0m 0 %

1,0-1,5m 15 %

1,5-2,4 m 20 %
Hmotnost kridla < 100 kg 0 %

100-150 kg 20 %

150-250 kg 30 %
Teplota prostredi vysSi nez 40°C nebo nizsi nez 0°C, anebo vihkost presahujici 80 % |20 %
PIné kridlo 15 %
Instalace ve vétrném prostredi 15 %

Poznamka: Tyto Udaje se vztahuji na vyvazenou, perfektné udrzovanou kfidlovou branu.
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3.3 Identifikace a vnéjsi rozméry vyrobku

Rozméry vyrobku a Stitek (A), ktery umoznuje identifikaci vyrobku, jsou zachyceny na ,,Obrazku 5“.

N N

250000
S \
: \\ (——)
5 200000 \
S \
o
8 \ — | €
2 150000 e L A
S o
O \
o N o))
f:l \\\ @: N / —
2 100000 \\ , L/
c ﬁ
: = I
N
50000 180 mm 252 mm

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

m Index zatéze v % J m J

3.4 Pripravné prace pred instalaci

Na obrazku vidite pfiklad sestavy zafizeni s automatiza¢ni technikou s pouzitim komponentt Nice.
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A — Fotobunky na sloupcich; B — Pfevodovy pohon bez fidici jednotky (model HO7224); C — Fotoburiky (model EPM);
D — Mechanicky doraz pro zavieni; E — Elektrozamek; F — Vystrazny majak MLBT; G — Pfevodovy pohon s fidici jednotkou

(model HO7124); H — Tlagitkovy panel (model EDSB) — Cteéka s transpondérem (model ETPB) — Kli¢ovy spina¢ (model
EKSU).

VySe uvedené komponenty jsou rozmisténé podle typického a obvyklého instalaéniho schématu.
S pfihlédnutim k ,,Obrazku 6“ stanovte pfiblizné mista, na nichZ budou nainstalované jednotlivé komponenty zafizeni.

HOPP | 7
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Tabulka 2: Technické parametry elektrickych kabell

Kabel pro NAPAJENI RIDICI JEDNOTKY:; 1 kabel 3x1,5 mm?2; Max. délka 30 m [pozn. 1]
Kabel pro MAJAK; 1 kabel 2x1 mm?2; Max. délka 20 m

Kabel pro ANTENU; 1 odstinény kabel typu RG58; Max. délka 20 m; doporuéuje se < 5 m
Kabel pro ZARIZENI BLUEBUS; 1 kabel 2x0,5 mm?2; Max. délka 20 m [pozn. 2]

Kabel pro KLICOVY SPINAC; 2 kabely 2x0,5 mm?2 [pozn. 3]; Max. délka 50 m

Kabel pro ELEKTROZAMEK; 1 kabel 2x1 mm?2; Max. délka 6 m

7 Kabel pro NAPAJENI POHONU; 1 kabel 3x1,5 mm2; Max. délka 10 m

O O |h | WIN| =

Pozn. 1: Jestlize je napéjeci kabel del$i nez 30 m, je zapotiebi pouzit kabel s vétsim prifezem (3x2,5 mm?2) a v blizkosti
automatizacni techniky je nutné nainstalovat bezpecnostni uzemnéni.

Pozn. 2: Jestlize je kabel BlueBus del$i nez 20 m, je zapotiebi pouzit kabel s vét§im prufezem (2x1 mm2) v maximalni
délce 40 m.

Pozn. 3: Tyto dva kabely Ize nahradit jedinym kabelem 4x0,5 mm2.

A Pozor: Pred instalaci zafizeni si podle ,Obrazku 6“ a podle kapitoly ~TECHNICKE PARAMETRY ELEK-
TRICKYCH KABELU* pfipravte elektrické kabely, potfebné pro pfipojeni veskerého pfislusenstvi!

A Pozor: Pouzité kabely musi byt vhodné do prostiedi, v némz je instalace provadéna!

& Pozor: Pfi pokladani trubek uréenych pro vedeni elektrickych kabelli méjte na paméti, ze v disledku vyskytu
vody v odbocovacich krabicich se mize v trubkach tvorit kondenzat, ktery by se mohl dostat do Fidici jed-
notky a poskodit elektrické obvody!

3.5 Instalace prevodovky

Pozor: Chybna instalace mize zpusobit tézka poranéni osob, které provadéji instalaci nebo tudrzbu zafrizeni,
jakoz i osob, které zarizeni obsluhuiji!

Pied zahajenim montaze automatiza¢ni techniky, provedte predbézné kontroly popsané v kapitolach ,, Kontroly
pred zahajenim instalace” a ,,Omezeni pro pouziti vyrobku®.

P¥i instalaci pohonu HOPP:

1. Zméfte rozmér (A).

2. Kridlo nastavte do maximalniho pozadovaného otevieni a zjistéte vyslednou hodnotu uhlu otevfeni.
3. Na zakladé znalosti rozméru (A) a zjiSténého uhlu otevieni stanovte prostfednictvim grafu rozmér (B).
Priklad: Pokud (A) ¢ini 100 mm a pozadovany uhel ¢ini 100°, bude rozmér (B) Cinit pfiblizné180 mm.
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4. Vodorovné pfilozenou uchycovaci konzolu (C) pouzijte jako Sablonu pro ur€eni pozice ¢ty otvorll pro jeji pfipevnéni;

4 N R

AN 10 b

5.V takto uréenych bodech vyvrtejte otvory.
6. Pomoci vhodnych hmozdinek, Sroubl a kulatych podlozek (nejsou soucasti baleni) pfipevnéte konzolu (C) pohonu ke

sténé.

~
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7. Pomoci dvou Sroubl M4,8x13 (D), jez jsou soucasti baleni, pfipevnéte pohon ke konzole.
8. Pomoci ¢epu (G) a stavéciho krouzku (H) pfipevnéte zahnuté rameno (E) k rovhému rameni (F). Tymz zplsobem pfi-
pevnéte konzolu pro uchyceni kfidla brany (I) k zahnutému rameni (E).

: D
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9. Odblokuijte ruéné prfevodovy pohon (viz kapitola ,Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového pohonu®).
10. Roztahnéte ramena prevodového pohonu na maximum a uréete misto pfipevnéni konzoly ke kfidlu brany.

& Pozor: Konzolu je nutné umistit do nejvzdalenéjSiho bodu od prevodového pohonu!

11. Provrtejte kiidlo.
12. Odpojte uchycovaci konzolu od zahnutého ramene a odstrarite pfislusny Cep a stavéci krouzek.

~
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13. Za pouziti vhodnych Sroubl (nejsou soucasti baleni) pfipev- /
néte konzolu ve vodorovné pozici ke k¥idlu.

14. Pomoci pravé odstranéného ¢epu a stavéciho krouzku opét
pfipevnéte rameno ke konzole;

15. Pfed zablokovanim pohonu provedte sefizeni koncovych
spinacl (viz kapitola ,Sefizeni mechanickych koncovych
spinaci”).

3.6 Sefizeni mechanickych koncovych spinacu

P¥i sefizovani koncovych spinac¢d postupujte nasledovné:

1. Pfislusnym kli¢em odblokujte pfevodovy pohon (podle pokynt uvedenych v kapitole ,Ru€ni odblokovani a zablokovani
pohonu®).

2. Kfidlo ruéné posunte do pozice maximalniho otevfeni.

3. Plastovy kotou€ (A), umistény ve spodni ¢asti pohonu, otocte tak, aby se Stérbina ocitla pod ramenem ve vyobrazené
poloze.

4, Zasunte koncovy spinac¢ (B) do prvni mozné pozice: zkuste jej zasunout podle vyobrazeni.

-~
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5. KotouCem (A) otéaclejte tak, aby koncovy spina¢ nevypadl
a aby se Stérbina ocitla v poloze zachycené na ,Obrazku 18”.
Pro pfesnéjsi sefizeni otacejte sefizovacim Sroubem (C).

& Pozor: Pokud neni zafizeni vybaveno mechanickym
zemnim dorazem pro zavieni, musite zopakovat cely
postup také pro sefizeni koncového spinace pfi
zavreni!

6. Na kotou¢i (D) pevné dotahnéte pojistnou matku, abyste
zamezili jeho nahodnému otoceni.

3.7 Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového pohonu

Pohon je vybaven mechanickym odblokovacim systémem, ktery umoznuje ruéni otevieni a zavieni brany.
Takové ruéni ovladani brany je nutné pfi vypadku dodavky elekirické energie, pfi neobvyklém chovani zafizeni nebo pfi
instalaci pohonu.

PFi odblokovani postupujte nasledovné: /
1. Zasunte kli¢ (A) do otvoru a otocte jim o 180° proti sméru

hodinovych ruci¢ek. /
2. Od tohoto okamziku muzete kfidlo posouvat ruéné do poza- @
dované pozice. , Il l
PFi zablokovani postupujte nasledovné:

1. Zasunite kli¢ (A) do otvoru a otocte jim o 180° po sméru hodi-

novych rucicek.
2. Vyjméte klic. / ‘\"
/

4. Elektricka zapojeni

———

4.1 Kontroly pred zapojenim

& Pozor: VSechna elektricka zapojeni musi byt pro-
vadéna na zafizeni, které neni napajeno sitovou
elektrickou energii ani ze zalozni baterie (pokud je
soucasti zafizeni)!

& Pozor: Elektricka zapojeni musi provadét vyhradné
kvalifikovani technici!

& Pozor: Na napajeci elektrické vedeni je nutno nain-
stalovat vhodné zafizeni, které bude zarucovat upiné
odpojeni automatizacni techniky od elektrické napa-
jeci sité!

V souladu s instalaénimi pfedpisy musi mit odpojovaci zafizeni
(jisti€) takovou vzdalenost mezi kontakty, jakd umozni uplné
odpojeni techniky v podminkach stanovenych pro 3. kategorii
prepéti.

Pri elektrickém zapojovani postupujte nasledovné:
1. Demontuijte kryt (A) pfevodového pohonu.

12 | HOPP
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2. Napajeci kabel a dalsi elektrické kabely protdhnéte otvorem ve spodni ¢asti pfevodového pohonu.
3. Nejprve pfipojte napajeci kabel pohonu s Fidici jednotkou HO7124: odSroubujte kabelovou priichodku (B).

= '?\i\\ N
o) LN

4. Pripojte napdjeci kabel (C) a zajistéte ho kabelovou priichodkou (B).
5. Stejnym postupem pfipojte napajeci kabel k pohonu bez fidici jednotky HO7224.
6. Podle ,Obrazku 27” a pokynu v kapitole ,Fotobunky“ pfipojte kabely pfisluSenstvi, které je soucasti automat. techniky.
7. Znovu namontujte kryty pfevodového pohonu.
N R
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4.2 Schéma a popis zapojeni

4.2.1 Schéma zapojeni
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4.2.2 Popis zapojeni

Tabulka 3: Elektricka zapojeni

Flash Vystup pro majak s 12 V zarovkou (max. 21 W) nebo pro majak ELDC [Pozn. 1].
El Vystup pro elektrozamek s napajenim 12 Vac (max. 15 VA) [Pozn. 1].
Bluebus | K této svorce Ize zapojit kompatibilni pfisluSenstvi. Pfipojeni pfislusenstvi je provedeno paralelné prostred-
nictvim dvou vodi¢d, jimiz prochazi jak elektrické napdjeni, tak i komunikaéni signaly.
Pfiklad: EPMB, EDSB, ETPB.
Dalsi informace o BlueBUS naleznete v kapitole ,BlueBUS".
Stop Vstup pro zafizeni, ktera zablokuji nebo pfipadné pozastavi pravé probihajici pracovni cyklus. K tomuto
vstupu Ize pfipojit spinaci kontakty, rozpinaci kontakty nebo zafizeni s vystupem s konstantnim odporem.
Dal$i informace o vstupu STOP naleznete v kapitole ,Vstup STOP*.
Sbs Vstup pro zafizeni, kterd ovladaji provoz brany v rezimu ,Krok za krokem®. K tomuto vstupu Ize pfipojit
spinaci kontakty.
Open Vstup pro zafizeni, ktera ovladaji provoz brany v rezimu ,Casteéné otevieni 1“. K tomuto vstupu Ize pFipoijit
spinaci kontakty.
M1 Vystup pro pfevodovy pohon bez fidici jednotky (HO7224).
M2 Vystup pro pfevodovy pohon s fidici jednotkou (HO7124).
1-2 Vstupy pro zapojeni antény (na pfijimaci OX]l).
Pozn. 1: K vystupum ,Flash“ a ,EL" |ze naprogramovanim pfifadit i jiné funkce (viz kapitola ,Programovani prvni urovné
(ON-OFF)“).
14 | HOPP
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5. Kontrola zapojeni a prvni zapnuti

Pred provedenim kontrol a pfed prvnim zapnutim doporu€ujeme nastavit kfidlo pfiblizné do poloviny jeho drahy, aby se
mohlo volné pohybovat ve sméru otevirani i zavirani.

5.1 Pripojeni ke zdroji napajeni

Pozor: Pfipojeni zafizeni ke zdroji napajeni musi provést kvalifikovany technik, ktery splfiuje pfislusné poza-
davky a garantuje dodrZeni v§ech zakon(, norem a predpisi!

Jakmile je vyrobek pod napétim, doporucujeme provést nékolik jednoduchych kontrol:

1. Zkontrolujte, ze dioda ,BlueBUS" pravidelné blika s frekvenci jednoho bliknuti za sekundu.

2. Zkontrolujte, zda blikaji také diody na fotobunkach (na TX i na RX); na druhu blikani pfitom nezalezi, rozhoduji o ném
jiné faktory.

3. Zkontrolujte, zda nesviti majak pfipojeny k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak neni, je nutno okamzité odpojit fidici jednotku od zdroje napajeni a peclivé prekontrolovat vSechna elek-
tricka zapojeni.

Dal$i informace uziteéné pro vyhledani a diagnostiku zavad naleznete v kapitole ,JAK POSTUPOVAT V PRIPADE... (pru-
vodce pfi feSeni problému)“.

5.2 Nacitani pripojeného prislusenstvi

Po pfipojeni napajeciho vedeni je nutno umoznit fidici jednotce, aby si nacetla zafizeni pfipojena ke vstupum ,BlueBUS*
a ,STOP*“. Pfed spusténim této operace diody ,L1“ a ,L2" blikaji a signalizuji tak, zZe je zapotfebi spustit nacitani pfipoje-
ného pfislusenstvi.

Pozor: Nacteni prisluSenstvi je nutno provést i v pfipadé, Ze k Fidici jednotce neni zapojené zadné pfrislu-
Senstvi!

Postupujte nasledovné:

1. Soucasné stisknéte a pridrzte tlacitka [Open A] a [Stop/Set].

2. Jakmile za¢nou LED diody ,L1” a ,L2” rychle blikat (asi po 3 sekundach), tlacitka uvolnéte.

3. Vyckejte nékolik sekund, nez fidici jednotka dokon¢i nacitani pfipojeného pfislusenstvi.

4. Na konci této faze musi LED dioda ,Stop*“ svitit a LED diody ,L1” a ,L2” musi zhasnout (je mozné, ze za¢nou blikat LED
diody ,L3" a ,L4%).
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Naditani pfipojeného pfisluSenstvi Ize zopakovat kdykoli, a to i po dokonceni instalace — napfiklad v pfipadég, ze je zapo-
tfebi pfidat nové pfislusenstvi.

PFi novém nacitani postupuijte podle pokynd uvedenych v kapitole ,Nacitani dalSiho prislusenstvi®. 7 Lo
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5.3 Nacitani pozic mechanickych dorazt

Po nacéteni prisluSenstvi je nezbytné provést naéteni pozic mechanickych koncovych dorazli (pozice maximalniho otevieni
a pozice maximalniho zavreni). Toto naéteni Ize provést ve tfech reZimech: automatickém, ruénim a smiSeném.

PFi automatickém nacitani provede fidici jednotka naéteni mechanickych dorazli a vypocita nejvhodnéjsi hodnotu rozfa-
zovani pohybu kfidel ,SA“ a ,SC” (,Obrazek 29).

Pozor: Pred zahajenim ,,automatického” nacitani zkontrolujte, zda sila pohonu odpovida pouzivanému typu
pohonu (viz kapitola ,,Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry) — Funkce L5)!

P¥i ruénim naditani se pozice (,Obrazek 29“) programuiji / \
jednotlivé na zakladé ruéniho posouvani kfidel do pozado- 1 1

vanych pozic. Pozici, kterd se ma programovat, zjistite podle
blikani jedné z Sesti LED diod ,L1...L6“ (viz ,, Tabulka 4“).

Pfi smiSeném nacitani Ize provést automatické nacteni a
potom je mozné za uziti ruéniho nacteni upravit jednu nebo
vice pozic — kromé pozice ,0“ a ,1“ (,Obrazek 29), které
odpovidaji pozicim koncovych doraz(l).

Tabulka 4: Programované pozice

Pozice 0 L1 Pozice maximalniho zavieni: kfidlo ovladané pohonem 1 narazi do mechanického dorazu
(pohon 1) pro zavfeni.

Pozice 0 L2 Pozice maximalniho zavreni: kfidlo oviadané pohonem 2 narazi do mechanického dorazu
(pohon 2) pro zavreni.

Pozice SA L3 Rozfazovani kridel pfi otevirani: jakmile kfidlo 2 prekrodi tuto pozici, zaCne se otevirat
(pohon 2) i kfidlo pohanéné pohonem 1.

Pozice SC L4 Rozfazovani kridel pfi zavirani: jakmile kfidlo 1 prekroci tuto pozici, zatne se zavirat
(pohon 1) i kfidlo pohanéné pohonem 2.

Pozice 1 L5 Pozice maximalniho otevreni: kfidlo oviadané pohonem 1 narazi do mechanického dorazu
(pohon 1) pro otevreni.

Pozice 1 L6 Pozice maximalniho otevreni: kfidlo oviddané pohonem 2 narazi do mechanického dorazu
(pohon 2) pro otevreni.

16 | HOPP
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5.3.1 Nacitani v automatickém rezimu

Pfi automatickém nacitani postupujte nasledovné:
Soucasne stisknéte a pridrzte tlacitka [Stop/Set] a [Close V1.
Jakmile za¢nou LED diody ,L3” a ,L4” rychle blikat (asi po 3 sekundach), tlagitka uvolnéte;
Zkontrolujte, zda automatizaéni technika provede tento sled pracovnich cyklG:

pomalé zavirani kfidla pohanéného pohonem M2 az po mechanicky doraz;
otevreni kfidel pohanénych pohony M1 a M2 az po mechanicky doraz;

1.
2.
3.
a. pomalé zavirani kfidla pohanéného pohonem M1 az po mechanicky doraz;
b.
c.
d.

rychlé zavieni kfidel pohanénych pohony M1 a M2.
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Pozor: Pokud prvni dva pracovni cykly (a, b) neprobéhnou ve sméru pro ,zavirani”’, nybrz ve sméru pro
»otevirani", stisknéte tlacitko [Open A] nebo [Close V], aby se nacitani ukoncilo!

Potom na pfevodovém pohonu, ktery provadél oteviraci pracovni cyklus, zaménte polaritu obou vodiéi (na
svorkach) a zopakujte nacitani pozic!

Pozor: Pokud se béhem zavirani nebude jako prvni zavirat kiidlo pohanéné pohonem M1, stisknéte tlacitko
[Open A] nebo [Close V], aby se nacitani ukongilo!
Nyni na Fidici jednotce prohodte zapojeni na svorkach M1 a M2 a zopakujte naéitani pozic!

4. Po dokonceni zaviraciho pracovniho cyklu (d) u obou pohonti zhasnou LED diody “L3” a “L4”, ¢imz signalizuji, Ze ope-
race byla provedena spravné.

Pozor: Jestlize v prabéhu automatického naéitani dojde k reakci fotobunék nebo prislusenstvi pfipojeného
ke vstupu ,,Stop“, nacitani se prerusi a za¢ne blikat LED dioda L1!
V takovém pripadé je zapotiebi zopakovat automatické nacitani!

Pozor: Automatické naéitani mize byt znovu provedeno kdykoli, a to rovnéz po dokonéeni instalace — napf.
po Upravé pozic mechanickych dorazu!

5.3.2 Nacitani v ruénim rezimu

ZAN
AN

Pozor: Prfi nacitani je maximalni ¢asovy interval mezi stisknutim dvou tlacitek nastaveny na 10 sekund!
Po vyprseni této doby se operace automaticky ukonéi a do paméti se ulozi zmény, které byly provedeny az
do tohoto okamziku!

Pozor: Chcete-li ve fazi, kdy blikaji LED diody "L1..L6", pfechazet z jedné diody na jinou, staci kratké stisk-
nuti tla¢itka [Open A] nebo [Close V] (blikajici dioda signalizuje aktualni pozici)!

HOPP | 17
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Pfi ruénim nacitani postupujte nasledovné:
1. Soucasné stisknéte a pfidrzte tlacitka [Stop/Set] a [Close V1.
2. Jakmile se rozsviti LED dioda ,L1“ (zhruba po 1 sekundé), tlacitka uvolnéte.

3. Blika LED dioda “L1”: pozice 0 pohonu M1

Pro ovladani pohonu 1 ajeho pfesun do pozice ,,0”: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A] nebo [Close V] (,Obrazek 31”).
Po dosazeni pozice tla¢itko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlaitko [Stop/Set] aspor dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L1“ a po uvolnéni tladitka [Stop/Set] za¢ne blikat dioda ,L2¢).

4. Blika LED dioda ,,L2”: pozice 0 pohonu M2

Pro ovladani pohonu 2 a jeho pfesun do pozice ,,0“: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A] nebo [Close V] (,Obrazek 31”).
Po dosazeni pozice tla¢itko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlaitko [Stop/Set] aspor dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L2" a po uvolnéni tladitka [Stop/Set] za¢ne blikat dioda ,L3%).

5. Blika LED dioda ,,L3”: pozice SA pohonu M2

Pro ovladani pohonu 2 ajeho pfesun do pozice ,,SA“: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A]nebo [Close ¥](,Obrazek 31”).
Po dosazeni pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro uloZzeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set] aspor dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L3" a po uvolnéni tladitka [Stop/Set] za¢ne blikat dioda ,L4“).

6. Blika LED dioda ,,L4”: pozice SC pohonu M1

Pro ovladani pohonu 1 ajeho pfesun do pozice ,,SC*: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A]nebo [Close V] (,Obrazek 31”).
Po dosazeni pozice tla¢itko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro uloZzeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set] aspon dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L4" a po uvolnéni tlaCitka [Stop/Set] za¢ne blikat dioda ,L5%).

7. Blika LED dioda ,,L5”: pozice 1 pohonu M1

Pro ovladani pohonu 1 a jeho pfesun do pozice ,,1: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A]nebo [Close V] (,Obrazek 31”).
Po dosazeni pozice tla¢itko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro uloZeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set] aspon dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L5“ a po uvolnéni tlacitka [Stop/Set] za¢ne blikat dioda ,L6%).

8. Blika LED dioda ,,L6”: pozice 1 pohonu M2

Pro ovladani pohonu 2 a jeho pfesun do pozice ,,1: stisknéte a pfidrzte tlacitko [Open A]nebo [Close V] (,Obrazek 31).
Po dosazeni pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro uloZzeni pozice do paméti pfidrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set] aspon dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach
se rozsviti LED dioda ,L6" a bude svitit, dokud nedojde k uvolnéni tlacitka [Stop/Set].
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Pozor: U zafizeni vybaveného pouze jednim pohonem!

¢ Provedte postup popsany v bodech 1 a 2 ruéniho nacitani pozic!

¢ Naprogramujte pozici signalizovanou LED diodou ,,L1“ podle pokynd uvedenych v bodé 3!
o Stisknéte kratce tla¢itko [Open A] nebo [Close V], dokud se nerozsviti LED dioda ,,L5"!

¢ Naprogramujte pozici signalizovanou LED diodou ,,L5“ podle pokynii uvedenych v bodé 7!

NEPROGRAMUJTE pozice odpovidajici LED diodam ,,L3“ (SA pohonu M2) a ,,L4“ (SC pohonu M1). Pro pfechod
z jedné diody na druhou staci kratké stisknuti tlacitka [Open A] nebo [Close ¥], dokud nezaéne blikat poZzadovana
dioda.

5.3.3 Nacitani smiSenym zplisobem

Pozor: Pfi nacitani je maximalni ¢asovy interval mezi stisknutim dvou tlacitek nastaveny na 10 sekund!
Po vyprseni této doby se operace automaticky ukonéi a do paméti se ulozi zmény, které byly provedeny az
do tohoto okamziku!
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PFi nacitani ve smiSeném rezimu postupujte nasledovné:

1. Provedte automatické nacitani podle pokynl v kapitole ,Nacitani v automatickém rezimu".

2. Soucasné stisknéte a pridrzte tlacitka [Stop/Set] a [Close V¥].

3. Jakmile za¢ne LED dioda ,,L1“ blikat, uvolnéte tlacitka.

4. Kratkym stisknutim tlaitka [Open A] nebo [Close V] presurite blikani (L1...L6) na pozici, kterou chcete programovat.
5. Naprogramujte jednotlivou pozici podle pokynl uvedenych v kapitole ,Na€itani v ruénim rezimu*.

6. Posledné zminény ukon zopakuijte u vSech dalSich pozic, které chcete upravit.

5.4 Kontrola pohybu kridel brany
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Doporucujeme vam, abyste po dokonéeni nacitani pozic nechali fidici jednotku provést nékolik oteviracich a zaviracich
pracovnich cykll, abyste mohli zkontrolovat, zda pohyby brany probihaji spravné, a odhalit pfipadné nedostatky vzniklé pfi
montazi a nastaveni.

Postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlacitka [Open A] vydejte pfikaz k otevieni brany. Zkontrolujte, zda pfi otevirani doslo nejprve ke zrychleni,
pak pohyb probihal konstantni rychlosti a nakonec doslo ke zpomaleni. Po ukonéeni pohybu se kfidla musi zastavit nékolik
centimetrd pfed mechanickymi dorazy pro otevreni.

2. Stisknutim tlacitka [Close V] vydejte pfikaz k zavieni brany. Zkontrolujte, zda pfi zavirani doSlo nejprve ke zrychleni,
pak pohyb probihal konstantni rychlosti a nakonec doslo ke zpomaleni. Po ukonéeni pohybu musi byt kfidla brany dokonale
zaviena a doléhat k mechanickému dorazu pro zavfeni.

3. Nechejte branu nékolikrat otevfit a zavfit, abyste odhalili pfipadné zavady, které mohly vzniknout pfi montazi a sefizo-
vani, nebo jiné neobvyklé jevy (napfiklad mista, ktery vykazuji vyssi stupen tfeni).

4. Zkontrolujte, zda byly vSechny dfive sefizené funkce nacteny fidici jednotkou.

5.5 Pripojeni dalSiho prislusenstvi

Pokud by bylo zapotfebi napajet néjaka externi pfisluSenstvi, napt. ¢tecku karet / \
s transpondérem nebo osvétleni klicového spinace, Ize odebirat napajeni zplsobem

uvedenym na vedlej$im obrazku. STOP SBS
Napdjeci napéti je 24 Vdc === -30 % =+ +50 % s maximalnim disponibilnim proudem
200 mA.

Pozor: Napéti, které je k dispozici na svorkach ,,.SbS“ a ,,STOP*, je stale
pritomné, i kdyz je na elektronické karté aktivovana funkce ,,Stand By“! ‘ ‘

) (+)
@ 2=

6. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdlilezitéjsi fazi instalace automatiza¢ni techniky, protoze jejim ucelem je zajistit max. bezpecnost zafizeni.
Kolaudaci Ize pouzit rovnéz pro pravidelnou kontrolu jednotlivych zafizeni, z nichz je automatizacni technika sestavena.

& Pozor: Kolaudace automatiza¢ni techniky a jeji uvedeni do provozu musi byt provedeny zkusenym a kvalifi-
kovanym technikem, ktery uréi, jakymi zkouSkami bude ovérena ucinnost opatieni k odstranéni pfitomnych
rizik, zkontroluje, zda byla dodrzena ustanoveni pfislusnych zakon(, norem a smérnic, a pfedev§im provéfi,
zda byly splnény nalezitosti stanovené normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu
automatizacni techniky nainstalované na brany!

Pfidavna zafizeni musi projit vlastni kolaudaci jak z hlediska své funkénosti, tak z hlediska spravné komunikace s fidici
jednotkou. Pfi kolaudaci téchto zafizeni postupujte podle pokynl uvedenych v jejich instalaénich manualech.

6.1 Kolaudace

Pfi kolaudaci postupujte nasledovné:

1. Zkontrolujte, zda byly striktn& dodrzeny pokyny uvedené v kapitole ,VSEOBECNA UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI
OPATRENI*.

2. Odblokujte pfevodovy pohon podle pokynl v kapitole ,Ruéni odblokovani a zablokovani pohonu”.

3. Zkontrolujte, zda Ize ob&ma kfidly pohybovat ve sméru pro otevirani i zavirani za pouziti sily mensi nez 390 N (asi 40 kg).
4. Zablokujte pohon.

5. S pouzitim ovladacich prvku (dalkovy ovladag, ovladaci tlacitka, kli¢ovy spina¢ atd.) provedte zkousky otevreni, zavieni
a zastaveni brany a pfitom zkontrolujte, zda smér chodu brany odpovida vydanym pfikazdm.

Doporucujeme provést nékolik zkouSek, abyste mohli spravné posoudit pohyb kfidel brany a pfipadné zjistit nedostatky,
k nimz do$lo pfi montazi i sefizovani, anebo vyskyt mist se zvySenou urovni tfeni.

6. Zkontrolujte spravnou ¢innost kazdého jednotlivého bezpeénostniho zafizeni, které je sou¢asti automatizace (fotoburiky,
bezpecnosti listy atd.). Pokud dojde k reakci nékterého zafizeni, LED dioda ,Bluebus” na fidici jednotce 2x rychle blikne,
¢imz potvrdi, Ze zaznamenala zménu stavu.

7. Jestlize k odvraceni nebezpecnych situaci, navozenych pohybem kfidel brany, slouzi omezeni sily narazu, je zapotrebi
zméfit tuto silu zplsobem, jaky uklada norma EN 12445.

Pokud se kontrola ,sily pfevodového motoru“ pouziva jako pomocny prvek systému pro snizeni narazové sily, pokuste se
najit takové nastaveni, které vam umozniuje dosahnout nejlepsiho vysledku.
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6.2 Uvedeni do provozu

& Pozor: K uvedeni vyrobku do provozu miize dojit az poté, co budou uspésné dokoncéeny vSechny faze
kolaudace!

& Pozor: Pied uvedenim automatizacni techniky do provozu informujte fadné jejiho majitele o zbytkovych
nebezpecich a rizicich souvisejicich s provozem zafizeni!

& Pozor: Neni povoleno ¢aste¢né uvedeni do provozu nebo uvedeni do provozu v provizornich podminkach!

Pfi uvadéni do provozu postupujte nasledovné:

1. Vytvofte technickou dokumentaci k automatizac¢ni tech-
nice, ktera musi obsahovat tyto dokumenty: celkovy vykres
automatizace, schéma provedenych elektrickych zapojeni,
analyza pfitomnych rizik a pfislusna pfijata opatreni, vyrob-
cem vydané prohlaseni o shodé vSech pouzitych zafizeni
a prohlaseni o shodé vyplnéné instala¢nim technikem.

2.V blizkosti brany pfipevnéte cedulku nebo Stitek s popisem
postupu pfi odblokovani pohonu a ruénim ovladani brany
,Obrazek 35".

3. Pfipevnéte na branu Stitek obsahujici alespon nasledujici
udaje: typ automatizaéni techniky, nazev a adresa vyrobce
(odpovédného za ,uvedeni do provozu®), vyrobni ¢islo, rok
vyroby a oznaceni ,,CE".

4. Vyplite a majiteli automatizacni techniky predejte prohlaseni o shodé automatizacni techniky.

5. Vyplite a majiteli automatiza¢ni techniky predejte ,Navod k pouziti“ automatizacni techniky.

6. Sestavte a predejte majiteli automatizaéni techniky ,Plan udrzby“, ktery obsahuje pokyny pro udrzbu vSech zafizeni,
z nichz se sklada automatiza¢ni technika.

:

Pozor: Veskerou vySe uvedenou dokumentaci nabizi spolecnost Nice prostrednictvim svého technického
servisu v podobé instruktaznich manual(l, navodua a predvyplnénych formulara!

7. Programovani

Na Fidici jednotce se nachazeji 3 tlacitka: [Open A], [Stop/Set] a [Close V] (,Obrazek 36“), ktera Ize pouzivat jak pfi
ovladani fidici jednotky béhem zkousSeni funkénosti zafizeni, tak i pfi programovani jednotlivych funkci.

—
4 R L8 L7 L6 L5 L4 L3 L2 L1 L :
. Open L] %

Close V¥ || Stop/Set || Open A

—Ed .
Programovatelné funkce jsou rozdélené do dvou urovni a jejich provozni stav je signalizovany prostfednictvim osmi LED

diod "L1 ... L8", které jsou umisténé na fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana; LED dioda nesviti = funkce
neni aktivovand).
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7.1 Pouzivani tlacitek pfi programovani

[Open A]:

¢ Tlacitko uréené pro ovladani otevirani brany.

* Tlacitko pro volby b&éhem programovani.

[Stop/Set]:

¢ Tladitko urené pro zastaveni pracovniho cyklu.

* Pokud tlacitko pfidrzite po dobu delSi 5 sekund, vstoupite do programovaciho prostfedi.
[Close V1]:

e Tladitko uréené pro ovladani zavirani brany.

* Tlacgitko pro volby b&éhem programovani.

7.2 Programovani prvni urovné (ON-OFF)

VSechny funkce prvni Urovné jsou tovarné nastavené na ,OFF“, ale toto nastaveni Ize kdykoli zménit. Ohledné vyznamu
jednotlivych funkci odkazujeme na ,Tabulku 5”.

7.2.1 Postup pfi programovani prvni trovné

Pozor: Pfi programovani je maximalni ¢asovy interval mezi stisknutim dvou tla¢itek nastaveny na 10 sekund!
Po vyprseni této doby se operace automaticky ukonéi a do paméti se ulozi zmény, které byly provedeny az
do tohoto okamziku!

PFi programovani prvni urovné postupujte nasledovné:

1. Stisknéte a pfidrzte tlacitko [Stop/Set], dokud nezacne blikat LED dioda ,L1“.

2. Jakmile za¢ne LED dioda ,L1“ blikat, uvolnéte tladitko [Stop/Set].

3. Stisknéte tlacitko [Open A] nebo [Close V], aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera predstavuje funkci, kterou
chcete upravit.

4. Pro zmeénu stavu funkce stisknéte a uvolnéte tlacitko [Stop/Set]:

- rychlé blikani = OFF;

- pomalé blikani = ON.

5. Vyckejte10 sekund (maximalni doba), aby doslo k ukonéeni programovaciho rezimu.

Pozor: Pro naprogramovani dalSich funkci na ,,ON“ nebo na ,,OFF“ je v pribéhu programovani zapotrebi
opakovat body 2 a 3!

Tabulka 5: Funkce prvni urovné (ON-OFF)
LED dioda | Funkce Popis

L1 Automatické zavirani AKTIVOVANA funkce: Po otevieni brany zaéne odpoditavani pauzy (rovnajici
se naprogramované délce pauzy), po jejimz vyprseni fidici jednotka automa-
ticky spusti zavirani brany. Tovarné nastavena ,Délka pauzy“ ¢ini 30 sekund.
NEAKTIVOVANA funkce: Poloautomaticky“ provozni rezim.

L2 Zavreni po reakci AKTIVOVANA funkce: Chovani automatizace zavisi na tom, zda je & neni
fotobunky aktivni funkce ,automatické zavirani.

Je-li ,automatické zavirani“ aktivni a pfi otevirani nebo zavirani brany dojde
k reakci fotobunék (Foto nebo Foto 1), délka pauzy se zkrati na 5 sekund, bez
ohledu na naprogramovanou ,délku pauzy“.

Je-li ,automatické zavirani“ deaktivované, po reakci fotobunék (Foto nebo Foto
1) pfi zavirani brany dojde k aktivaci ,automatického zavirani“ s naprogramo-
vanou ,délkou pauzy*.

NEAKTIVOVANA funkce: Pokud tato funkce neni aktivovana, bude délka
pauzy odpovidat naprogramované hodnoté nebo nedojde k automatickému
zavreni.

L3 Vzdy zavrit AKTIVOVANA funkce: V pfipadé pieruseni dodavky elektrického proudu,
byt jen kratkodobého, fidici jednotka po obnoveni dodavky zjisti, ze je brana
otevrenda: automaticky se spusti zavirani, jemuz pfedchazi vystrazné blikani
majaku po dobu 5 sekund.

NEAKTIVOVANA funkce: Po obnoveni dodavky proudu zlstane brana stat
na misté.
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Tabulka 5: Funkce prvni trovné (ON-OFF)

LED dioda | Funkce Popis

L4 VSechno Stand-by AKTIVOVANA funkce: Jednu minutu po ukonéeni pracovniho cyklu fidici jed-
notka vypne vystup ,BlueBus” (a tedy vSechna pfipojena pfisluSenstvi), Bus
T4 (a pfipojena pfrisluSenstvi), vystupy ,Flash“ a ,EL", nékteré vnitfni obvody
a také vSechny LED diody, s vyjimkou diody BlueBus, ktera bude blikat poma-
leji. Jakmile fidici jednotka obdrzi néjaky prfikaz, obnovi svij provoz v plném
rozsahu.

NEAKTIVOVANA funkce: Nedojde k zadnému sniZeni spotfeby elektrické
energie. Tato funkce je vyuzivana zejména v pfipadé provozu na zalozni

baterii.
L5 Elektrozamek / AKTIVOVANA funkce: Vystup ,elektrozamek® zméni svou funkci na ,dopro-
Doprovodné svétlo vodné svétlo®.
NEAKTIVOVANA funkce: Vystup funguje jako elektrozamek.
L6 Predblikani AKTIVOVANA funkce: Vystrazné blikani majaku zaéne 3 sekundy pred zaha-

jenim pracovniho cyklu, aby tak bylo mozné s predstihem signalizovat, ze brzy
nastane nebezpecna situace.
NEAKTIVOVANA funkce: Majak zac¢ne blikat sou¢asné se zahajenim pracov-

niho cyklu.
L7 ,Shs“ zméni svou AKTIVOVANA funkce: Vstupy ,Sbs* a ,Open® na Fidici jednotce zméni své
funkci na ,,otevrit* funkce na ,otevfit a ,zavrit".
a ,,Open“ zméni svou NEAKTIVOVANA funkce: Vstupy ,Sbs* a ,Open na Fidici jednotce funguji
funkci na ,,zavrit“ v rezimu ,krok za krokem“ a ,éaste¢né otevreni 1“.
L8 »Flash“ nebo AKTIVOVANA funkce: Vystup ,Flash® na fidici jednotce zméni svou funkci na
,,Kontrolka skontrolka oteviené brany*.
oteviené brany“ NEAKTIVOVANA funkce: Vystup ,Flash“ na Fidici jednotce funguje v rezimu
»>majak".

Pozor: Pri bézném provozu LED diody ,,L1...L8* sviti nebo naopak nesviti v zavislosti na stavu funkce, kte-
rou predstavuji, napf. dioda ,,L1“ sviti, pokud je aktivni funkce ,,automatické zavirani*!

7.3. Programovani druhé urovné (Nastavitelné parametry)

VSechny parametry druhé Urovné jsou tovarné naprogramované na hodnoty, které jsou v ,Tabulce 6“ zvyraznéné Sedym
podkladem. Tyto hodnoty Ize kdykoli upravit. Parametry Ize nastavovat v rozsahu hodnot od 1 do 8. Hodnoty parametr(
a jim odpovidajici LED diody jsou uvedené v ,Tabulce 6.

7.3.1 Postup pfi programovani druhé urovné

& Pozor: Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které jsou odpocitavané mezi stisknutim dvou
po sobé nasledujicich tlacitek!
Po vyprseni této doby se programovaci proces automaticky ukonc¢i a do paméti se ulozi zmény, které byly
provedeny az do tohoto okamziku!

Pfi programovani druhé urovné postupujte nasledovné:

1. Stisknéte a pfidrzte tlacitko [Stop/Set], dokud nezacne blikat LED dioda ,L1“.

2. Jakmile zaéne blikat LED dioda ,L1, uvolnéte tlaCitko [Stop/Set].

3. Stisknéte tladitko [Open A] nebo [Close V], aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera pfedstavuje funkci, kterou
chcete upravit.

4. Stisknéte a pfidrzte tlacitko [Stop/Set]. Dokud pfidrzujete tlacitko [Stop/Set].

- vyCkejte po dobu asi 3 sekund, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera pfedstavuje aktualni Uroven parametru, jejz chcete upravit;
- stisknéte tlacitko [Open A] nebo [Close V], aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera predstavuje funkci, kterou
chcete upravit.

5. Uvolnéte tladitko [Stop/Set].

6. VycCkejte10 sekund (maximalni doba), aby doSlo k ukon¢eni programovaciho rezimu.

Pozor: Chcete-li naprogramovat nékolik parametrt, je pfi programovani zapotiebi opakovat ukony popsané
v bodech 2, 3 a 4!
& Pozor: Sedé podbarveni nastavené hodnoty (,,Tabulka 6*) oznaéuje tovarné nastavenou hodnotu!
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Tabulka 6

L1

Délka pauzy

L1

5 sekund

15 sekund

45 sekund

60 sekund

80 sekund

120 sekund

180 sekund

Nastavuje délku pauzy, tj. délku
odpocitavaného intervalu pred
automatickym zavienim.

Funkce ma vliv na provoz automa-
tizaCni techniky pouze tehdy, je-li
aktivované automatické zavirani

L2

Funkce
Krok za
krokem

Oteviit — Stop — Zavfit — Stop

Otevrit — Zavfit — Otevfit — Zavrit

Kondominium: P¥i otevirani nemaji pfi-
kazy ,Krok za krokem® a ,Otevfit* zadny
vliv na provoz automatizaéni techniky;
pfikaz "Zavfit" vSak vyvola zménu sménu
pohybu brany, tj. zavieni brany.

PFi zavirani vyvolaji pfikazy ,Krok za
krokem*“ a ,Otevrit*

zménu sméru pohybu brany, tj. otevieni
kfidel brany, avSak pfikaz ,Zavfit* nema
na provoz automatizacni techniky zadny vliv.

Kondominium 2: PFi otevirani nemaji pfi-
kazy ,Krok za krokem* a ,Otevfit* zadny
vliv na provoz automatizaéni techniky;
pfikaz "Zavfit" v8ak vyvold zménu sméru
pohybu brany, tj. zavfeni kfidel brany.
Pokud je vydany pfikaz aktivovany po
dobu delSi nez 2 sekundy, dojde k zasta-
veni chodu brany (je proveden prikaz
"Stop“). PFi zavirani vyvolaji prikazy
»Krok za krokem*“ a ,Otevrit*

zménu sméru pohybu brany, tj. otevieni
kfidel brany, av8ak pfikaz ,Zavfit* nema
na provoz automatizacni techniky zadny
vliv.

Pokud je vydany pfikaz aktivovany po
dobu delSi nez 2 sekundy, dojde k zasta-
veni chodu brany (je proveden pfikaz
"Stop*).

Krok za krokem 2 (aktivace kratsi nez
2 sekundy spusti ,Caste¢né otevieni*)

L7

Pfitomnost obsluhy: Pracovni cyklus je
provadén pouze po dobu, po kterou zUsta-
va prikaz aktivovany; v okamziku, kdy je
aktivace pfikazu ukonéena, se chod auto-
matizaéni techniky zastavi.

Otevirani v "poloautomatickém" provoz-
nim rezimu, zavirani v rezimu "pfitomnost
obsluhy".

Nastavuje sled pfikaz(l pfifaze-
nych ke vstupim ,SbS", ,Open
a ,Close", anebo pfifazenych
k dalkovému ovladaci.
[Poznamka:] Pokud nastavite L4,
L5, L7 a L8, upravite tim také cho-
vani pfikazu ,Otevfit* a ,Zavrit".
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Tabulka 6

Rychlost Velmi nizka Nastaveni rychlosti pohonu pfi
pohonu L2 Pomala normalnim provozu.
L3 Stredni
L4 Rychla
Velmi vysoka
Rychlé otevieni, pomalé zavieni
L8 Velice rychlé otevreni, zavfeni stfedni
rychlosti
tahu motoru Uroveri 1 — Min. uvolnéni (pfibl. 100 ms) opacnym smerem o,b,ou’ moto-
po zavreni rd po dokonceni zavirani brany,
brany L3 Urovei 2 - ... aby se tak snizil zbytkovy tah po
L4 Uroven 3 — ... dokoné&eni pracovniho cyklu.
L5 Uroveri 4 — ...
L6 Uroven 5 — ...
L7 Uroven 6 — ...
L8 Uroven 7 — Max. uvolnéni (pfibl. 1 s)
L5 Sila motort L1 Uroveri 1 — Min. sila Nastaveni sily obou motoru.
L2 Uroven 2 —
Uroven 3 — ..
Uroveri 5 —
L6 Uroven 6 — ...
L7 Uroven 7 — ...
L8 Uroveri 8 — Max. sila
L6 Otevieni pro | L1 Otevreni pro pési 1 (otevreni kfidla ovla- | Nastaveni typu otevieni pfifazené-
pési nebo daného pohonem M2 na 1/4 Uplného | ho pfikazu ,Castecné otevieni 1".
castecné otevreni) [Poznamka:] ,Minimalnim” otevie-
otevreni L2 Otevieni pro p&si 2 (otevieni kfidla ovla- nim“se rqzuml to mensi z otevreni
daného pohonem M2 na 1/2 uplného | Provedenych pohony M1a Mz2. -
otevieni) Pokud napf. pohon M1 otevfe kfid-
ol .y — T —1 1o na 90° a pohon M2 otevre kFidlo
L3 Otevieni pro pési 3 (otevieni kfidla ovla-

daného pohonem M2 na 3/4 uplného
otevreni)

L5 Césteéné otevieni 1 (otevfeni obou kFidel
na 1/4 ;minimalniho“ otevieni)

L6 Céstedné otevieni 2 (otevfeni obou kfidel
na 1/2 ,minimalniho”“ otevieni)

L7 Céstecné otevieni 3 (otevfeni obou kfidel
na 3/4 ,minimalniho“ otevreni)

L8 Césteéné otevieni 4 (otevfeni obou kFidel

v rozsahu rovnajicim se ,minimalnimu®
otevreni)

na 110°; ¢ini min. otevieni 90°.
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Tabulka 6

L7 Upozornéni | L1 500 Nastaveni poc¢tu pracovnich cykld,
na udrzbu L2 1000 po jehoz prekroCeni zacne fidici
I .- o oy automatzat:
na provedeni udrzby automatizac-
L4 2500 ni techniky (viz kapitola “Funkce
L5 5000 “Upozornéni na udrzbu™).
L6 10 000
L7 15 000
L8 20 000
L8 Prehled _ Moznost zkontrolovat druh neob-
neobvyklych || o Vysledek 2. pracovniho cyklu vyklého stavu, ktery nastal béhem
stavii ; - provadéni poslednich 8 pracovnich
L3 Vysledek 3. pracovniho cyklu cyklt  (viz kapitola ,Celkovy
L4 Vysledek 4. pracovniho cyklu prehled neobvyklych stavi“).
L5 Vysledek 5. pracovniho cyklu
L6 Vysledek 6. pracovniho cyklu
L7 Vysledek 7. pracovniho cyklu
L8 Vysledek 8. pracovniho cyklu

7.4 Specialni funkce

7.4.1 Funkce “Vzdy uvést do chodu”
Tato funkce umozriuje uvést automatiza¢ni techniku do chodu i v pfipadé, Ze néktery z bezpecnostnich prvkd nefunguje,
jak by mél, anebo je mimo provoz.

Automatizaéni techniku je mozné ovladat v provoznim rezimu "pfitomnost obsluhy" nasledujicim zplisobem:

1. Dalkovym ovladaem nebo kli¢ovym spinac¢em apod. vydejte pfikaz, kterym branu aktivujete. Pokud vSe funguje spravné,
brana se uvede normalné do chodu; pokud tomu tak neni, postupuijte podle bodu 2:

2. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a ponechte ho aktivovany.

3. Priblizné po 2 sekundach brana vykona pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu ,pfitomnost obsluhy”, tj. bude
se pohybovat pouze po dobu, po kterou bude pfikaz aktivovany.

Pozor: Pokud bezpecnostni zafizeni nefunguji, vystrazna kontrolka nékolikrat zablika, ¢imz signalizuje typ
zavady!

Pro zjisténi typu zavady odkazujeme na kapitolu ,JAK POSTUPOVAT V PRIPADE... (pravodce pfi feseni
problémii)“!

7.4.2 Funkce ,,Upozornéni na udrzbu*

Tato funkce upozorfiuje uzivatele, Ze je zapotrebi provést kontrolu udrzby automatizaéni techniky. Po¢et pracovnich cykld,
po jejichz vykonani dojde k signalizaci udrzby, Ize vybrat z 8 moznych urovni, a to v nastavitelném parametru ,Upozornéni
na udrzbu“ (viz kapitola ,,Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)“).

Signalizace pozadované udrzby je vydavana zarovkou pfipojenou k vystupu ,Flash® nebo ,EL®, pokud je dany vystup
naprogramovany prostfednictvim programovaci jednotky Oview jako ,kontrolka udrzby“ (viz kapitola ,Programovani
druhé urovné (nastavitelné parametry)®).

Pozor: Na zakladé poméru poétu provedenych pracovnich cykli k naprogramované mezni hodnoté vydava
kontrolka udrzby signalizaci uvedenou ,, Tabulce 7*)!

Tabulka 7: Signalizace udrzby majakem a kontrolkou udrzby

NizSi nez 80 % mezni hodnoty
V rozmezi 81-100 % mezni hodnoty

v v,

VysSi nez 100 % mezni hodnoty

Na zacatku otvirani brany se kontrolka rozsviti na 2 sekundy.

Kontrolka blika po celou dobu trvani pracovniho cyklu.
Kontrolka trvale blika.
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7.4.3 Zjisténi poctu provedenych pracovnich cykli
Prostfednictvim funkce ,Upozornéni na udrzbu“ je mozné zjistit pocet vykonanych pracovnich cykl(; tento pocet je vyja-
dfen v procentech nastavené mezni hodnoty.
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i j - EF _I Open EI:I
/] \\ /.I\‘\ -~ EI:I
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Close V¥ || Stop/Set || Open A

NN 57 /

Postupujte nasledovné:

1. Stisknéte a pfidrzte tlaCitko [Stop/Set], dokud nezacne blikat LED dioda ,L1“.

2. Jakmile za¢ne LED dioda ,L1“ blikat, uvolnéte tlaCitko [Stop/Set].

3. Stisknéte tlacitko [Open A] nebo [Close V], aby se blikani pfesunulo na LED diodu ,L7% ktera predstavuje parametr
,Upozornéni na udrzbu“.

4. Stisknéte a pridrzte tlac¢itko [Stop/Set]. Dokud pfidrzujete tlagitko [Stop/Set]:

- Vyckejte pfiblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera predstavuje aktualni Groven parametru ,Upozornéni
na udrzbu®;

- Stisknéte a ihned uvolnéte tlacitka [Open A] a [Close V¥];

- LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne; pocet bliknuti odpovida procentualnimu vyjadreni poctu vykona-
nych pracovnich cykll (v ndsobcich 10 %) vzhledem k nastavené mezni hodnoté.

Priklad: pokud je upozornéni na udrzbu nastavené na L6, tedy na 10 000 pracovnich cykll, a LED dioda 4x zablika,
znamena to, Ze bylo dosaZzeno 40 % z celkového poctu pracovnich cyklu (tj. nékde mezi 4000 a 4999 pracovnimi cykly).
Jestlize nebylo dosazeno ani 10 % pracovnich cykl, LED dioda ani jednou neblikne.

5. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set].

7.5 Vymazani paméti

Pozor: Nasledujici postup vede k obnoveni tovarniho nastaveni fidici jednotky!
VS§echna individualné provedena nastaveni budou ztracena!

4 stop | [ Oz h
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Pokud chcete vymazat pamét fidici jednotky a obnovit jeji tovarni nastaveni, postupujte nize uvedenym zplisobem:
1. Stisknéte a pfidrzte tlacitka [Open A] a [Close V], dokud nezacnou blikat programovaci diody ,L1-L8” (pfiblizné po
3 sekundéch).

2. Uvolnéte tlacitka.

3. Jestlize operace probéhla spravné, budou programovaci LED diody ,L1-L8“ rychle blikat po dobu asi 3 sekund.

& Pozor: Dojde k vymazani pozic mechanickych dorazti a vSech hodnot naprogramovanych na prvni i druhé drovni!

8. Jak postupovat v pripadé... (prlivodce pri reSeni problému)

8.1 Celkovy prehled neobvyklych stavu

Pfevodovy pohon umozriuje zobrazeni pfipadnych neobvyklych stav(, které nastaly béhem poslednich 8 pracovnich cykld
(napf. pferudeni pracovniho cyklu v disledku reakce fotoburiky nebo bezpeénostni listy).

Postupujte nasledovné:
1. Stisknéte a pfidrzte tlacitko [Stop/Set], dokud nezacne blikat LED dioda ,L1“.
2. Jakmile za¢ne LED dioda ,L1“ blikat, uvolnéte tladitko [Stop/Set].
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3. Stisknéte tlacitko [Open A] nebo [Close V], aby se blikani pfesunulo na LED diodu ,L8% ktera predstavuje parametr
~PFehled neobvyklych stavi".

4. Stisknéte a pfidrzte tlaitko [Stop/Set]. Dokud pfidrzujete tlacitko [Stop/Set]:

- VycCkejte po dobu asi 3 sekund, nez se rozsviti LED diody, které oznaduji ty pracovni cykly, v nichz se vyskytly neobvyklé
jevy. Dioda L1 signalizuje vysledek posledniho pracovniho cyklu, dioda L8 signalizuje vysledek 8. pracovniho cyklu.
Jestlize dioda sviti, znamena to, ze pfi pracovnim cyklu doslo k neobvyklému stavu; pokud dioda nesviti, znamena to, ze
pracovni cyklus probéhl do konce bez vyskytu neobvyklych stavy;

- Stisknutim tlacitek [Open A] nebo [Close V] si zvolte pozadovany pracovni cyklus: pfislusna LED dioda nékolikrat blikne
a pocet téchto bliknuti se bude rovnat bliknutim, kterymi majak signalizuje neobvykly stav (viz ,Tabulka 8).

5. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set].
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Béhem pracovniho cyklu majak blika s frekvenci 1 bliknuti za sekundu. Vyskytnou-li se neobvyklé stavy, frekvence blikani
se zrychli: majak 2x rychle blikne, pak nasleduje pauza v délce 1 sekundy.

Tabulka 8: Signalizace majakem Flash

Rychlé blikani

v

Pricina

Reseni

1 bliknuti
pauza v délce 1's
1 bliknuti

Chyba systému Bluebus

Kontrola na zac¢atku pracovniho cyklu zjistila rozdily mezi zafizenimi
pfipojenymi k BLUEBUS a témi zafizenimi, kterd byla uloZzena do
paméti ve fazi nacitani. Je mozné, ze doSlo k zavadé na zafizenich.
Zkontrolujte je a vymeénte. Pokud byly provedeny zmeény, je nutné
znovu provést nacteni pfislusenstvi.

2 bliknuti
pauza v délce 1 s
2 bliknuti

Reakce fotoburiky

Pri zahajeni pracovniho cyklu jedna nebo vice fotobunék neposkytuje
podminovaci signal pro pohyb: zkontrolujte pfitomnost pfekazek.
Pfi pohybu brany je bézné, ze dojde k vyskytu prekazky.

3 bliknuti
pauzav délce1s
3 bliknuti

Reakce omezovace
,Sily pohonu”

Béhem pohybu brany bylo zaznamenano vétsi tfeni: zjistéte jeho pfi-
¢inu a v pripadé potieby zvyste vykon pohond.

4 bliknuti
pauzav délce 1 s
4 bliknuti

Reakce vstupu STOP

Pri zahdjeni pracovniho cyklu nebo béhem pohybu brany doslo k reakci
vstupu STOP: zjistéte jeho pficinu.

5 bliknuti
pauza v délce1s
5 bliknuti

Chyba v internich
parametrech
fidici jednotky

VycCkejte pod dobu alespofi 30 sekund a potom zkuste znovu
vydat pfikaz; jestlize neobvykly stav pfetrvava, doslo pravdépodobné
k zavazné poruse a je zapottfebi vyménit elektronickou kartu.

6 bliknuti
pauzav délce 1 s
6 bliknuti

Prekroéeni maximalniho
povoleného poctu cykli
za hodinu

Vyckejte nekolik minut, dokud se omezova¢ pracovnich cyklt nevrati
pod maximalni povolenou hodnotu.

7 bliknuti
pauza v délce 1 s
7 bliknuti

Chyba v internich
elektrickych obvodech

Odpojte na nékolik sekund vSechny napajeci obvody, potom zkuste
znovu vydat pfikaz; jestlize neobvykly stav pretrvava, doSlo pravdépo-
dobné k zavazneé porusSe a je zapotiebi vymeénit elektronickou kartu.

8 bliknuti Byl vydan pfikaz, ktery Zjistéte, o jaky trvaly pfikaz se jedna (napfiklad by mohl byt aktivni
pauza v déilce 1 s | zablokoval provedeni pfikaz vydany ¢asovacem na vstupu ,,Open®).
8 bliknuti nasledné vydanych
prikazu
9 bliknuti Automatizaéni technika Odblokujte automatizaéni techniku vydanim pfikazu "Odblokovat auto-

pauzav délce1s
9 bliknuti

je zablokovana pfikazem

"Zablokovat automatizaéni

techniku".

matizaéni techniku".

8.3 Signalizace diodami na fidici jednotce

Ridici jednotka je vybavena fadou LED diod, z nichZ kazda miiZe signalizovat specifické stavy jak pfi b&Zném provozu, tak

v pfipadé zavad.

-
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Tabulka 9: Signalizace diodami na svorkach fidici jednotky

Nesviti Neobvykly stav Zkontrolujte, zda je zafizeni napéjeno.
Zkontrolujte, zda nedoslo k reakci pojistek; pokud ano, zjistéte pficinu
zavady a pak pojistky nahradte novymi s tymiz parametry.

Sviti Zavazny neobvykly stav Doslo k vyskytu zavazného neobvyklého stavu.

Zkuste na nékolik sekund vypnout fidici jednotku; pokud neobvykly
stav pretrvava, doslo k poruse a je nutné vymenit elektronickou desku.

Zelena dioda
blika v intervalu
1 sekundy

VSe je v poradku

Ridici jednotka funguje spravné.

2 rychla bliknuti
zelené diody

Doslo ke zméné stavu
na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipade, Ze doSlo ke zméné stavu na nékte-
rém ze vstupl SbS, STOP, OPEN, CLOSE, k reakci fotobunék anebo
je pouzivan radiovy dalkovy ovladac.

Nékolik ¢ervenych
bliknuti
oddélenych
pauzou v délce 1 s

Ruzné

Viz informace v ,Tabulce 8.

Nesviti

Reakce vstupu STOP

Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

Sviti

VS&e je v poradku

Vstup STOP je aktivni.

Nesviti

VSe je v poradku

Vstup SBS neni aktivni.

Sviti

Reakce vstupu SBS

Jedné se o normalni jev, pokud je aktivni néjaké zafizeni pfipojené ke
vstupu SBS.

Nesviti

VSe je v poradku

Vstup OPEN neni aktivni.

Sviti

Reakce vstupu OPEN

Jedna se o normalni jev, pokud je aktivni néjaké zafizeni pfipojené ke
vstupu OPEN.

Pomalé blikani

Doslo ke zméné v poctu
zafizeni pfipojenych
k Bluebus anebo
nebylo provedeno
nacteni pfisluSenstvi

Provedte nagitani pfipojeného pfisluSenstvi (viz kapitola ,Naéitani
pfipojeného prislusenstvi).

Pomalé blikani

Nebylo provedeno nacteni
pozic mechanickych
doraz(

Provedte naéteni pozic mechanickych dorazl (viz kapitola ,Naéitani
pozic mechanickych doraz(“).

Pomalé blikani

VSe je v poradku

K vystupu ,EL" byla pfifazena jina funkce nez ,elektrozamek" a ,,dopro-
vodné svétlo“.

Pomalé blikani

Vse je v poradku

Ke vstuplm SBS a OPEN byla pfifazena jina kombinace funkci nez
je kombinace ,krok za krokem“ a ,Caste¢né otevieni 1“ nebo ,otevfit”
a ,zavrit".

Pomalé blikani

VS8e je v poradku

K vystupu FLASH byla pfifazena jina funkce nez ,majak“ a ,kontrolka
otevrené brany“.
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9. Doplnujici informace (Prislusenstvi)

9.1 Pridani nebo odebrani prislusenstvi

K nainstalované automatizaéni technice Ize kdykoli pfidavat pfislusenstvi nebo je z ni odebirat. Nize uvedenym zplsobem
Ize rGzné typy zafizeni pfipojovat zejména k ,Blue-BUS* a ke vstupu ,STOP*.
Pozor: Po kazdém pfidani nebo odebrani prisluSenstvi je nutné znovu spustit nacitani prislusenstvi podle
pokynii uvedenych v kapitole ,,Nac¢itani dal$iho pfislusenstvi“!

9.1.1 BlueBUS

BlueBUS je technologie, kterd umozriuje proveést pfipojeni kompatibilniho pfisluSenstvi prostfednictvim pouhych dvou vodi-
€U, jimiz prochazi jak elektrické napajeni, tak i komunikacéni signaly.

V8echna zafizeni jsou paralelné pfipojena k tymz dvéma vodiéim BlueBUS, aniz by bylo nutné dodrzovat polaritu; kazdé
zafizeni je samostatné identifikovano, protoze mu je pfi instalaci pridéleno jedine¢né Cislo (adresa).

K BlueBUS je mozné pfipojit napf. fotoburiky, bezpe&nostni zafizeni, ovladaci tladitka, kontrolky atd. Ridici jednotka iden-
tifikuje ve fazi nacitani kazdé jednotlivé pfipojené pfisluSenstvi a dokdze neomylné detekovat vSechny mozné neobvyklé
stavy.

Z tohoto dlvodu je nutné pokazdé, kdy dojde k pfidani nebo odebrani néjakého pfislusenstvi pfipojeného k BlueBUS,
spustit na fidici jednotce nacitani podle pokyn(i uvedenych v kapitole ,Nacitani dalSiho pfislusenstvi”.

9.1.2 Vstup STOP

Vstup STOP zajistuje okamzité zastaveni pracovniho cyklu, po némz nasleduje kratky pohyb kfidel brany opaénym smé-
rem. K tomuto vstupu Ize pfipojit pfisluSenstvi s vystupem se spinacim kontaktem ¢i rozpinacim kontaktem, anebo pfislu-
Senstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ (napt. bezpeénostni listy).

Stejné jako tomu je v pfipadé BlueBUS, fidici jednotka identifikuje kazdé jednotlivé pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP
ve fazi nacditani (viz kapitola ,Nacitani pripojeného prislusenstvi“). Pokud pozdéji zaznamena jakoukoli zménu oproti
puvodné naétenému stavu, zastavi probihajici pracovni cyklus.

Ke vstupu STOP Ize za dodrzeni jistych pravidel pfipojit vétsi pocet prislusenstvi, a to i odliSného druhu:

» V&tSi pocCet zafizeni se spinacim kontaktem Ize zapojit paralelng, a to bez omezeni jejich poctu.

 V&tSi poCet zafizeni s rozpinacim kontaktem lIze zapoijit sériové, a to bez omezeni jejich poctu.

» Dvé zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ) Ize zapojit paralelng; pfi vétSim poctu nez 2 zafizeni je nutno vSechna
zafizeni zapojit sériové s jedinym koncovym odporem 8,2 kQ).

* Je mozna kombinace spinaciho a rozpinaciho kontaktu, a to zapojenim dvou kontaktt paralelné se sou¢asnym sériovym
zapojenim odporu 8,2 kQ k rozpinacimu kontaktu (coz umozfiuje i kombinaci 3 zafizeni: s rozpinacim kontaktem, se
spinacim kontaktem a s odporem 8,2 kQ).

Pozor: Je-li vstup STOP pouzit pro zapojeni prisluSenstvi, které plni bezpeénostni funkci, pak pouze pfi-
slusenstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ splfiuje pozadavky 3. kategorie zabezpeceni proti
poskozeni podle normy EN 13849-1!

9.1.3 Fotobunky

Aby byla fidici jednotka schopna iden-
tifikovat jednotliva zafizeni pfipojena
systémem Bluebus, je nutné provést
jejich naadresovani.

Tato operace musi byt provedena pro-
stfednictvim spravného zapojeni elek-
trického mustku, kterym je vybavené
kazdé zafizeni (viz instruktazni manual
k jednotlivym zafizenim).

Nize je uvedeno schéma naadresovani
fotobunék na zakladé jejich typologie.

HOPP
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Tabulka 10: Naadresovani fotobunék
Fotobunka Premosténi

FOTO
Vnéjsi fotobunka h = 50, ktera reaguje pfi zavirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu).

N
N
‘

FOTO Il
Vnéjsi fotoburika h = 100, kterd reaguje pfi zavirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu).

FOTO 1

Vnitini fotoburika h = 50, kterd reaguje jak pfi zavirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu),
tak pfi otvirani (zastavi kfidlo a opét je uvede do chodu po deaktivaci fotobunky).

FOTO 11i

Vnitini fotobunka h = 100, ktera reaguije jak pfi zavirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu),
tak pfi otvirani (zastavi kfidlo a opét je uvede do chodu po deaktivaci fotobunky).

FOTO 2

Vnitini fotoburika, ktera reaguje pfi otvirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu).
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FOTO 3
Konfigurace neni povolena.

FOTO 211
Vnitfni fotoburika, ktera reaguje pfi otvirani (zastavi kfidlo a zméni smér jeho pohybu). %

Pozor: Po dokonéeni instalace vSech zafizeni anebo po odinstalovani fotobunék nebo jiného prislusenstvi
je nutné spustit operaci pro nacteni prislusenstvi (viz kapitola ,,Naéitani pripojeného prislusenstvi®)!

9.1.4 Naditani dalSiho prislusenstvi

Nacitani pfisluSenstvi pfipojeného 00000 B
k ,BlueBUS" a ke vstupu ,STOP“ se s 8 8 8 88 EL [¢1]] @Dm \
obvykle provadi pfi instalaci; jestlize IBT4N ==
vSak dojde k pfidani nebo odebrani I _ Bluebus E]:E
néjakého pfislusenstvi, je mozné nadi- s o e
tani zopakovat. ‘
= EDn
== L1
L8 L7 L6 L5 L4 L3\|p L, E]:]m L2
I \IZH \DDDDDBDD’F | open || D
AVIN - O 2
{ Close V¥ || Stop/Set [| Open A :

Postupujte nasledovné:

1. Soucasné stisknéte a pfidrzte tlaCitka [Open A] a [Stop/Set].

2. Jakmile za¢nou LED diody ,L1” a ,L2” rychle blikat (asi po 3 sekundach), tlaCitka uvolnéte.

3. Vyckejte nékolik sekund, nez fidici jednotka dokoné&i nacitani pfipojeného pfislusenstvi.

4. Po dokonceni této faze musi zlstat LED dioda ,Stop“ rozsvicena, LED diody ,L1“ a ,L2“ musi zhasnout a LED diody
»L1...L8“ musi svitit v zavislosti na stavu funkci ON-OFF, k nimz jsou pfifazené.

Pozor: Po pridani nebo odebrani néjakého prislusenstvi je nutné znovu provést kolaudaci automatizaéni
techniky podle pokyni obsazenych v kapitole ,,Kolaudace*!

HOPP
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9.2 Pripojeni prijimace radiového signalu OXI

Ridici jednotka je vybavena konektorem pro / \
pfipojeni pfijimace radiového signalu OXI

(verze vybavena slotem pro anténu), ktery
umozfiuje dalkové ovladani fidici jednotky
pomoci ovladacéu, jez komunikuji prostfednic-
tvim vstup( na fidici jednotce.

Pri instalaci prijimace postupujte nasledov-
né (“Obrazek 44”):

1. Demontujte kryt (A).

2. Pfijimac¢ (B) zasunte do pfislusné zasuvky
(C) v fidici jednotce.

V ,,Tabulce 11 naleznete vystupy pfijimace radiového signalu pfifazené k pfikaziim pfedavanym Fidici jednotce:

Tabulka 11: Pfijima¢ OXI nainstalovany I. nebo Il. zpisobem

Vystup €. 1 ,Krok za krokem*
Vystup é. 2 ,Céasteéné otevieni 1
Vystup €. 3 ,Otevrit"

Vystup ¢. 4 SZavrit

Prehled pfikaz( vysilanych v pfipadé, ze dojde k nainstalovani pfijimace radiovych vin OXI, ktery bude pouzivan
,ROZSIRENYM ZPUSOBEM?*, naleznete v ,Tabulce 12“.
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Tabulka 12: Pfijima¢ OXI nainstalovany II.

rozsifenym zplsobem

Cislo |Pfikaz Popis
1 Krok za krokem +Krok za krokem®.
2 Casteéné otevieni 1 ,Casteéné otevieni 1“.
3 Otevrit ,Otevrit”.
4 Zavrit JZavrite.
5 Stop Zastavi pracovni cyklus.
6 Krok za krokem — kondominium | Pfikaz v rezimu ,kondominium*
7 Krok za krokem Vydava prikazy i se zablokovanou automatizaéni technikou nebo
s vysokou prednosti v pfitomnosti jinych aktivnich pfikazu.
8 Casteéné otevieni 2 Césteéné otevieni (otevieni kFidla ovladaného pohonem M2 na 1/2 GpIné-
ho otevreni).
9 Casteéné otevieni 3 Casteéné otevieni (otevieni obou kFidel na 1/2 Uplného otevieni).
10 Otevrit a Zablokovat Vyvola otevirani brany, po jehoz dokonéeni dojde k zablokovani automa-
automatizacni techniku tizacni techniky: Fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalsi pfikaz
kromé pfikazu "Krok za krokem s vysokou prednosti“ a "Odblokovat auto-
matizaéni techniku®, nebo pfikazl "Odblokovat a zavfit" a "Odblokovat
a otevfit", vydanych vyhradné pomoci programatoru Oview.
11 Zavrit a Zablokovat Vyvola zavirani brany, po jehoz dokonceni dojde k zablokovani automa-
automatizaéni techniku tizacni techniky: Fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalsi pfikaz
kromé pfikazu "Krok za krokem s vysokou prednosti“ a "Odblokovat auto-
matiza¢ni techniku®, nebo pfikazli "Odblokovat a zavfit" a "Odblokovat
a otevfit", vydanych vyhradné pomoci programéatoru Oview.
12 Zablokovat ZpUsobi preruseni pracovniho cyklu a zablokovani automatizaéni techni-
automatizacni techniku ky: fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalSi pfikaz kromé prikazu
"Krok za krokem s vysokou prednosti“ a "Odblokovat automatizaéni techni-
ku“, nebo pfikazl "Odblokovat a zavrit" a "Odblokovat a otevfit”, vydanych
vyhradné pomoci programatoru Oview.
13 Odblokovat automatiza¢ni ZpUsobi odblokovani automatizaéni techniky a obnoveni jejiho normalniho
techniku provozu.
14 On Timer Doprovodné svétio Zapne se vystup pro doprovodné svétlo, jehoz vypnuti je nacasované.
15 On-Off Doprovodné svétlo Vystup pro doprovodné svétlo se zapne a vypne v rezimu ,Krok za krokem®.
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9.3 Pripojeni a instalace zalozni baterie (obr. 45)

Pozor: Elektrické zapojeni baterie k Fidici jednotce miize byt provedeno teprve po dokonéeni vSech fazi
instalace a programovani, protoze baterie predstavuje zalozni zdroj napajeni!

Pri instalaci a pripojovani zalozni baterie postupujte nasledovné:
1. Demontujte kryt (A).

2. Nasunte baterii (B) do pfislusné zasuvky.

3. Pomoci Sroubovaku odstrarite plastovou krytku (C).

4. Zapojte do fidici jednotky prislusny konektor (D).

9.4 Pripojeni externiho odblokovaciho zafizeni KIO

Pozor: Systém Kio musi byt pfipojen k prevodovému pohonu, ktery pohani to kfidlo, jez je do pohybu uva-
déno jako prvni (pfi uvedeni do chodu se zavienou branou)!

Pri pripojovani postupujte nasledovné:
1. Demontujte kryt (A) a plastovou skfifiku (B).

- N

2. Do otvoru v odblokovaci hfideli zasunte &ep (C).
3. Ocelové lanko (D) protahnéte nejprve Sroubem (C), potom pfislusnym otvorem (E) a nakonec otvorem v ¢epu (F).
4. Zajistéte kabel utazenim ¢epového Sroubu (F).

HOPP
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5. Zahaknéte oba konce pruziny (G).
6. Druhy konec lanka protahnéte otvorem ve spodni ¢asti pfevodového pohonu.
7. K zafizeni Kio pfipojte lanko podle pokynu v pfislusném instruktaznim manualu.

9.5 Pripojeni programovaciho zarizeni OVIEW

K fidici jednotce lze pfipojit programovaci jednotku Oview. / \
Tato jednotka umozriuje kompletni a rychlé naprogramova-

ni funkci, nastaveni parametrd, aktualizaci firmware Fidici
jednotky, diagnostiku za ucelem zjisténi pfipadnych poruch
a pravidelnou udrzbu zafizeni.

Oview umoziuje ovladani fidici jednotky z maximalni vzda-
lenosti asi 100 m. Jestlize je v systému ,Bus T4“ vzajemné
propojen vétsi pocet fidicich jednotek, po pfipojeni Oview
k jedné z téchto fidicich jednotek Ize zobrazovat na jejim
displeji vSechny fidici jednotky pfipojené do systému (maxi-
malné 16 fidicich jednotek).

Jednotka Oview m{ize zUstat pfipojena k fidici jednotce také
béhem normalniho provozu automatizaéni techniky; v tako-
vém pfipadé umoznuje uzivateli zadavat prikazy prostfednic-
tvim zvlastniho menu.

Pfi instalaci rozhrani postupujte nasledovné:

1. Demontujte kryt (A) a odpojte jednotku od napajeni.

2. Rozhrani (B) zasunte do pfislusného otvoru (C) na elek-
tronické desce Fidici jednotky.

3. Kabel (D) zapojte do pfislusné zasuvky (E) na rozhrani.

Nyni znovu pfipojte fidici jednotku ke zdroji elektrického
napajeni.

nych manualech pro pripojena prislusenstvi!
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9.6 Pripojeni solarniho napajeciho systému SOLEMYO

Pozor: Je-li automatizaéni technika napajena ze systému Solemyo, NESMi BYT souéasné NAPAJENA
z rozvodné elektrické sité!

Informace o systému Solemyo naleznete v pfislusném instruktaZznim manualu.

Pro pfipojeni systému Solemyo postupujte nasledovné:
1. Demontujte kryt (A).

2. Pomoci Sroubovaku odstrarite plastovou krytku (B).

3. Zapojte do fidici jednotky pfislusny konektor (C).
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10. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zaru€ena pozadovana uroven bezpecénosti a sou€asné garantovdna maximalni zivotnost celé automatizacni
techniky, je nutné pravidelné provadét jeji udrzbu.
Pohon HOPP je pro tyto ucely vybaven pocitadlem pracovnich cykld a systémem signalizujicim pozadavek na udrzbu; viz

kapitola ,,Funkce ,,Upozornéni na udrzbu“.

Pozor: Udrzba musi byt provadéna podle bezpeénostnich pfedpist uvedenych v tomto manualu a v napro-
stém souladu s platnymi bezpe€nostnimi normami a zakony!

Pfi udrzbé pohonu postupujte nasledovné:

1. Naprogramujte poZadavek na udrzbu v maximalné Sestimési¢nim intervalu nebo maximalné po provedeni 20 000 pra-
covnich cykld.

2. Odpojte zafizeni od vSech zdroji napajeni, véetné pripadnych zaloznich baterii.

3. Zkontrolujte stav opotfebeni vSech ¢asti, z nichz se sklada automatiza¢ni technika: vénujte pozornost projevim eroze
a oxidace na konstrukénich ¢asti. Ty €asti, které nezaruCuji spolehlivost, nahradte.

4. Zkontrolujte stav opotfebeni pohyblivych ¢asti (pastorku, hfebene ??? a vSech &asti kiidla) a opotfebené dily vymérite;
5. Pripojte zafizeni ke zdroji napdjeni a provedte vSechny zkousky a kontroly uvedené v kapitole ,Kolaudace®.

11. Likvidace vyrobku

Pozor: Tento vyrobek tvofi nedilnou souc¢ast automatizaéni techniky a musi proto byt zlikvidovan souc¢asné
s touto technikou!

Stejné tak jako instalace, musi byt po skon€eni Zivotnosti vyrobku také jeho demontaz a likvidace provedeny pouze kvali-
fikovanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rdznych druht materidlt: nékteré z nich Ize recyklovat, jiné je nutno odborné zlikvidovat.
Informujte se o zpusobech recyklace nebo odborné likvidace, které jsou pro tuto kategorii vyrobkll vyZzadovany mistné
platnymi pfedpisy.

& Pozor: Nékteré ¢asti vyrobku mohou obsahovat nebezpecné latky nebo latky znecisStujici zivotni prostredi,
které by v pripadé uniku mohly mit negativni dopad na zivotnim prostredi a na lidské zdravi!

& Pozor: Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do
kontejnert uréenych pro smésny odpad.!
V souladu s mistné platnymi predpisy proto vyrobek odevzdejte do ,tfidéného odpadu*
za ucelem likvidace, anebo vyrobek odevzdejte prodejci v okamziku zakoupeni nového
vyrobku stejného typu!

& Pozor: Za nedodrzZeni pokynil, které se tykaiji likvidace vyrobk( tohoto typu, mohou mistné platné predpisy
ukladat vysoké pokuty!
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12. Technické parametry

Pozor: VSechny uvedené technické parametry se vztahuji k teploté prostredi 20°C (= 5°C)!
Nice S.p.A. si vyhrazuje pravo provadét upravy vyrobku, kdykoli to bude povazovat za nutné, aniz by vSak
byly pozménény provozni parametry a moznosti pouziti vyrobku!

Tabulka 13: Technické parametry

Popis Technické parametry
HO7124 HO7224
Typologie Elektromechanickda prevodovka | Elektromechanickda  pfevodovka

urCena pro automatizaci bran a vrat
vybavena motorem se stejnosmeérn-
nym proudem, planetovou pfevo-
dovkou a mechanickym odblokova-
nim, zabudovanou fidici jednotkou
a pfijimacem radiového signalu OXI.

urena pro automatizaci bran a vrat,
vybavena motorem se stejnosmér-
nym proudem, planetovou pfevodov-
kou a mechanickym odblokovanim.

Maximalni kroutici moment pfi rozjezdu
(odpovidajici schopnosti vyvinout silu
nutnou pro uvedeni kfidla do chodu)

250 Nm

Nominalni kroutici moment
(odpovidajici schopnosti vyvinout silu
potiebnou pro udrzeni kfidla v chodu)

100 Nm

Rychlost pfi nominalnim
krouticim momentu

0,13 rad/s (1,2 ot/min)

Rychlost bez zatéze (fidici jednotka
umoznuje naprogramovat 6 rychlosti
v priblizné hodnoté: 100, 85, 70, 55, 45, 30%)

0,17 rad/s (1,6 ot/min)

Maximalni poc¢et pracovnich cykli
(pfi nominalnim krouticim momentu)*

35 cykll za hodinu

Maximalni délka nepretrzitého
pracovniho cyklu
(pfi nominalnim krouticim momentu)**

10 minut

Mezni hodnoty pro pouziti

Vyrobek mlze byt pouzivany pro brany, jejichz kfidlo vazi maximalné 250 kg,
pficemz je dlouhé maximalné 1,5 m, nebo vazi maximalné 160 kg, pficemz
je dlouhé maximalné 2,4 m.

Zivotnost

Odhaduje se v rozmezi 80 000-250 000 pracovnich cykld, podle podminek
uvedenych v kapitole ,Zivotnost vyrobku®.

Napajeni pohonu HOPP

230 Vac ~ (120 Vac ~ ve verzi| 24 Vdc === (x25 %)
HO7124/V1) (+10%) 50/60 Hz

Nouzové napajeni

Pomoci doplrikového pfislusenstvi | —

PS124
Napajeni solarnimi panely UzpUsoben pro pfipojeni systému | —
SYKCE
Maximalni pfikon pfi nominalnim 170 W 50 W
krouticim momentu
Prikon ve Spicce 280 W 100 W
Nominalni proudovy pfikon 0,8 A (1,6 A u verze HO7124/V1) 2A

Maximalni proudovy pfikon

1,3 A (2,6 A u verze HO7124/V1) 4 A (maximalné po dobu 1 s)

Prikon v rezimu ,,VSechno stand-by)”
pfi napajeni z PS124 nebo systému
SYKCE (vcetné pfrijimace OXI)

NizSi nez 100 mW -

Vystup pro majak***

Majak ELB (zarovkai12 Vdc, 21 W) |-
nebo ELDC

Vystup pro elektrozamek***

Elektrozamek s napajenim 12Vac |-
(max. 15 VA)
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Tabulka 13: Technické parametry
Popis

Technické parametry

HO7124 HO7224

Vstup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim pfipo- | —
jenim 12 jednotek BlueBus (maxi-
malné 6 part fotobunék EPMB,
plus 2 pary fotobunék EPMB naa-
dresovanych jako oteviraci zafizeni,
plus maximalné 4 ovladaci zafizeni
EDSB nebo ETPB).

Vstup STOP

Pro rozpinaci a spinaci kontakty | —
nebo kontakty s konstantnim odpo-
rem 8,2 kQ; v rezimu automatického
naditani (zména v0¢i stavu uloze-
nému do paméti zplsobi aktivaci
pfikazu STOP).

Vstup SBS

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontak- | —
tu aktivuje pfikaz ,Krok za krokem®).

Vstup OPEN

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu | —
aktivuje prikaz ,,Castecné otevieni 19).

Prijima¢ radiovych vin

OXI (verze se slotem pro anténu).

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nasta-
vitelnych funkci (viz kapitola ,Pro-
gramovani prvni urovné (ON-OFF)").

Funkce v rezimu automatického nacitani

Automaticky rezim nacteni zarizeni
pfipojenych k vystupu BlueBus.
Automaticky rezim nacteni zarizeni
pfipojeného ke STOP (spinaci
nebo rozpinaci kontakt &i kontakt
s odporem 8,2 KQ).

Automaticky rezim nacteni délky
drahy kridel a automaticky vypocet
bodl pro zpomaleni a c¢astec¢né
otevreni.

Automaticky rezim nacteni provozu
s jednim nebo dvéma pohony.

Montaz

Ve svislé poloze za pouziti pfislusné montazni desky.

Provozni teplota

-20 °C az +55 °C (pfi nizkych teplotach se vykon pfevodového pohonu snizuje).

Pouziti v mimoradné kyselém nebo
slaném prostiredi ¢i v prostredi
s hrozbou vybuchu

Ne

Stupen kryti

IP 54 (v neporuSené skrini)

Rozméry

180%x252x290 h

Hmotnost

9 kg 6,5 kg

* Pocet pracovnich cykld pfi maximalni teploté: 25 cykld za hodinu.

** Maximalni délka nepfetrzitého pracovniho cyklu pfi maximalni teploté: 8 minut.

*** Vystupy ,Majak” a ,Elektrozamek" Ize naprogramovat i pro jiné funkce (viz kapitola ,Programovani prvni trovné
(ON-OFF)“, nebo kapitola ,PFipojeni programovaci jednotky Oview").

Elektrické vlastnosti vystupl se pfizplsobi zvolené funkci: funkce majaku: zZarovka 12 V dc, max. 21 W; funkce elektrozam-
ku: 12 Vac, 15 VA max; dalSi vystupy (vSechny typy): 1 zarovka nebo relé 24 Vdc (-30 az +50 %), 4 W max.
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13. Prohlaseni o shodé

a R

ES Prohlaseni o shodé a prohlaseni o zabudovani ,,neupiného strojniho zafizeni*

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida prohlaseni uvedenému v oficialnim dokumentu, uloZzeném v sidle
spolecnosti Nice S.p.A., zejména pak v jeho posledni dostupné verzi, ktera byla k dispozici pfed vytisténim tohoto
manuadlu. Tento text byl z redakcnich divodu upraven. Kopii puvodniho prohlaseni si Ize vyZadat u spolecnosti Nice
S.p.A(TV), Italie.

Cislo prohlaseni: 376/HOPP

Revize: 5

Jazyk originalniho dokumentu: italstina

Nazev vyrobce: Nice S.p.A..

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.1. Rustigne, 31046 Oderzo (TV), ltalie

Osoba povéirena vyhotovenim technické dokumentace: Nice S.p.A..

Druh vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy pohon ,HOPP* se zabudovanou fidici jednotkou
Model / Typ: HO7124, HO7224

Prislusenstvi: Viz katalog

Ja, nize podepsany Roberto Griffa ve funkci povéieného ¢lena predstavenstva, prohlasuji na svou vilastni
odpovédnost, ze vySe uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich smérnic:

Smeérnice 2014/30/ES (elektromagneticka kompatibilita), ve znéni nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Vyrobek je dale ve shodé s nize uvedenou smérnici a spliiuje pozadavky stanovené pro ,,neuplna strojni
zafizeni* (P¥iloha Il, ¢ast 1, sekce B):

Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich
a 0 zméne smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).

Timto se prohlaSuje, ze technickd dokumentace byla vyhotovena v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES
a ze byly dodrzeny nasledujici zakladni pozadavky: 1.1.1 - 1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7-
1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

Vyrobce se zavazuje, ze na zékladé odivodnéné zadosti pfeda kompetentnim ufadim a organiim jednotlivych statu
pFislusné informace tykajici se ,neudplného strojniho zafizeni, pfi ¢emz zUstane nedoteno jeho pravo dusevniho
vlastnictvi.

Pokud by ,neuplné strojni zafizeni* bylo uvedeno do provozu v evropské zemi, v niz se pouziva jiny ufedni jazyk,
nez je jazyk tohoto prohlaseni, je dovozce povinen pfilozit k tomuto prohlaseni pfislusny preklad.

Upozornujeme, ze ,nelplné strojni zafizeni“ nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, nez bude finalni strojni zafi-
zeni, do néjz bude zabudovano, prohlaseno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Vyrobek rovnéz spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015.

Oderzo, 5. 7.2017 Ing. Roberto Griffa
K (povéfeny ¢&len predstavenstva)

J
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Navod k pouziti a bezpecnostni pokyny pro uzivatele

Pred prvnim pouzitim automatiza¢ni techniky si nechte od instalaéniho technika vysvétlit, kde mohou vznikat zbytkova
rizika, a vénujte nékolik minut pro¢teni navodu k pouziti a bezpecénostnich upozornéni uréenych uzivateli, které vam preda
instala¢ni technik. Pro pfipad, ze by v budoucnu vznikly jakékoli pochyby, navod k pouziti peclivé uchovejte a prfedejte ho
pfipadnému dal§imu majiteli automatizaéni techniky.

& Pozor: Vase automatizaéni technika je strojni zafizeni, které presné provadi Vase piikazy!

Jeji pouziti bez pfedchoziho pouéeni anebo nevhodné pouzivani z ni mize ucinit nebezpecné zafizeni:
¢ Neuvadéjte automatizac¢ni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazeji osoby, zvifata nebo predméty!
¢ Je prisné zakazané dotykat se ¢asti automatiza¢ni techniky, dokud je brana v pohybu!
¢ Fotobunky nejsou bezpecénostni zafizeni, nybrz pouze pomocna zafizeni, ktera prispivaji k vyssi bezpecnosti!
Jsou vyrobené s vysoce spolehlivou technologii, ale v extrémnich situacich mohou chybné zareagovat
nebo se dokonce porouchat, pficemz jejich zavada nemusi byt ihned patrna
Z téchto davodii je pfi pouzivani automatizaéni techniky nutné dbat pokyntl obsazenych v tomto manualu!
¢ Pravidelné kontrolujte, zda fotoburiky funguji spravné!

Pozor: JE PRISNE ZAKAZANE projizdét nebo prochéazet branou v okamziku, kdy se zavira!
Prijezd nebo prichod je povolen pouze tehdy, kdyz je brana zcela oteviena a jeji kfidla stoji na misté!

Pozor: DETI!!

Automatizacni technika zajiStuje vysoky stupen bezpecnosti. Jeji detekéni systémy znemoznuji uvedeni
zarizeni do chodu, pokud se v jeji bezprostiedni blizkosti nachazeji néjaké osoby nebo predméty!

Presto doporucujeme, abyste détem v ramci opatrnosti nedovolili hrat si v blizkosti automatiza¢ni techniky!
Abyste zamezili nechténé aktivaci zafizeni, nenechavejte nikdy dalkové ovladani v dosahu déti!
Automatizac¢ni technika neni na hrani!

Vyrobek neni uréen k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v€etné déti) se snizenymi fyzickymi, senzorickymi
nebo mentalnimi schopnostmi nebo osoby, jimz schazi dostate¢na zkuSenost s oviadanim zafizeni, nejsou
0 ném poucené a nejsou ani v doprovodu osoby, ktera vi, jak se automatizacni technika ovlada a ktera je
odpovédna za jejich bezpecnost!

> B>

Poruchy: Pokud zjistite, Ze automatizaéni technika reaguje neobvyklym zptsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického
napdjeni a prevodovy pohon ru¢né odblokujte (viz pokyny na konci této kapitoly), aby bylo mozné branu ovladat ruéné.
NepokouSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery proved! instalaci zafizeni.

Pozor: Neprovadéjte zadné upravy na zafizeni a neménte naprogramované a nastavené parametry fidici
jednotky: za veSkeré zasahy je odpovédny technik, ktery provedI instalaci!

Zavada nebo vypadek elektrické energie: Zatimco ¢ekate na technika nebo na obnoveni dodavky elektrické energie,
mizete v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, branu pfesto pouzivat: sta¢i provést manualni odblokovani
prevodového motoru (viz pokyny na konci této kapitoly) a pak branou ruéné manipulovat podle vlastnich potfeb.

Bezpecénostni prvky mimo provoz: Automatizacni techniku Ize uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery z bezpecnostnich
prvkd nefunguje, jak by mél, anebo je mimo provoz.

Branu je mozné ovladat v provoznim rezimu ,,pfitomnost obsluhy“ nasledujicim zpiisobem:

1. Dalkovym ovladacem nebo kli¢ovym spinacem apod. vydejte pfikaz, kterym branu uvedete do chodu. Pokud vSe fungu-
je spravne, brana se normalné rozjede; pokud tomu tak neni, majak nékolikrat zablika a pracovni cyklus nezacne (pocet
bliknuti signalizuje dtvod, pro¢ se pracovni cyklus nemize spustit);

2.V takovém pfipadé vydejte do 3 sekund znovu pfikaz a ponechte ho aktivovany;

3. Priblizné po 2 sekundach brana vykona pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu ,pfitomnost obsluhy" ; tj. bude
se pohybovat pouze po dobu, po kterou bude pfikaz aktivovany.

& Pozor: Pokud jsou bezpe¢nostni prvky mimo provoz, nechte je co nejdfive opravit autorizovanym technikem!
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Zavérecna kolaudace, pravidelna udrzba a pfipadné opravy musi byt zdokumentovany technikem, ktery je provadi, a maji-
tel zafizeni je povinen pfislusné dokumenty uchovavat.

Jediné ukony, které uzivatel mlze na zafizeni pravidelné provadét, spocCivaji v ¢isténi sklicek fotobunék (k jejich ¢isténi
pouzivejte pouze meékky, lehce navihéeny hadfik) a odstranovani listi nebo kaminku, které by mohly omezovat chod auto-
matizaéni techniky.

Pozor: Nez za¢ne uzivatel zafizeni provadét vysSe popsanou udrzbu zafizeni, musi ruéné odblokovat pohon
(podle instrukci uvedenych v manuadlu), aby se zamezilo neéekanému uvedeni brany v chod jinou osobou!

Udrzba: Aby byla trvale zaruéena pozadovana Grover bezpednosti a sou¢asné garantovana maximalni Zivotnost celé
automatiza¢ni techniky, je nutné pravidelné provadét jeji udrzbu (alespon jednou za 6 meésicu).

& Pozor: Veskeré kontroly, udrzbarské prace a opravu musi provadét pouze kvalifikovany technik!

Likvidace vyrobku: Po skonceni zivotnosti automatizacni techniky zajistéte, aby likvidaci provedla kvalifikovana osoba a
aby byly pouzité materidly recyklovany nebo zlikvidovany v souladu s pfedpisy platnymi na mistni drovni.

Vymeéna baterie v dalkovém ovladaci: Jestlize se vam bude po néjaké dobé zdat, ze dalkovy ovlada¢ funguje hife nebo
dokonce nefunguje vibec, mohlo by to byt zplisobeno vybitymi bateriemi (v zavislosti na zpusobu pouzivani se vydrz bate-
rie pohybuje od nékolika mésicll az po vice nez jeden rok). Poznate to podle toho, Zze se nerozsviti kontrolka potvrzujici
vydani pfikazu, Ze sviti slabé nebo se rozsviti jen na kratiCky okamzik. Nez se obrétite na instalaéniho technika, zkuste
baterii nahradit baterii z jiného vysilace, ktery funguje: pokud pfi€ina poruchy spociva ve vybité baterii, postaci, kdyz vymé-
nite baterii za novou stejného typu.

Ruéni odblokovani a ovladani

& Pozor: Odblokovani Ize provést pouze tehdy, stoji-li kfidlo na misté!

Pfi odblokovani postupujte nasledovné:
1. Zasunte kli¢ (A) do otvoru a otocte jim doleva o 180° ("Obrazek 53").
2. Od tohoto okamziku muzete kfidlo posouvat ruéné do pozadované pozice.

- R

/
} |

Nl 5: | | /

Pii zablokovani postupujte nasledovné:
1. Kli¢em (A) otocte doprava o 180°.
2. Vyjméte kli¢.
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Prehled produktu

Nice — pohony pro brany

ROX
pohon pro posuvné
brany do 1000 kg

ROBUS
pohon pro posuvné
brany do 1000 kg

RUN

V2 - pohony pro brany

pohon pro posuvné
brény do 2500 kg

WINGO

pohon pro oto¢né brany
do velikosti kridla 1,8 m

TOONA METRO
pohon pro oto¢né brany pohon pro oto¢né brany
do Sitky 7 m do velikosti kFidla 3,5 m

FOX TORQ 500D
pohon pro posuvné brany
do 500 kg

FOX AYROS

pohon pro posuvné

brany do 1200 kg
2500 kg

Pohony pro garazova vrata

FORTECO
pohon pro posuvné
brany do 1800 / 2200 /

CALYPSO

25/4m

pohon pro kridlové
brany do Sitky kfidla

FOX VULCAN
podzemni pohon pro
kridlové brany

do Sitky kiidla 7 m

FOX STARK
pohon pro kfidlové
brany do Sitky kfidla
6m

FOX ATRIS
stropni pohon pro garazova
vrata do 15 m2

SPIN

stropni garazovy pohon
s femenovou drahou
do 17,5 m2

SPY

stropni pohon s femenovou
dréahou s pojezdem motoru
v draze do 14 m2

pohon pro oto¢né brany se
silnymi pilifi a skladaci vrata

HYPPO TOM
pohon pro primyslova sekéni

a rolovaci vrata do 750 kg

Dalkové ovladani, bezkontaktni snimace, klavesnice a dochazkové systémy

* g

7

ERA-FLOR

2 kanalovy kli¢enkovy dalkovy
ovlada¢ s indikaci signalu LED
diodou, 433,92 MHz

ON3EBD
3 kanalova obousmérna
vysilacka 433,92 Mhz

FOX
2; 4-tlagitkovy dalkovy radiovy
ovladag, 433,92 MHz

SBM1001 ETP + BC/S
ovladani vzdaleného pfistupu snimac bezkontaktnich karet
s GSM modulem pro a ¢ipu + Cip

999 telefonnich &isel

Automatické zavory
=
W ‘:: me———
l.
FOX NIUBA WIDE BAR SEM2 LP1/LP2

automaticka zavora s délkou
ramene do 7 m

automaticka elektromechanicka
zavora s délkou ramene do 6 m

automaticka zavora s délkou
ramene do 9 m

zemni 1-smyckovy /
2-smyckovy indukéni
detektor vozidel

2 komorovy semafor;
Cervenéa-zelena
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